Composition cosmetique de type fond de teint destinee au maquillage des peaux foncees 
Cette demande revendique le benefice de la demande provisoire n° 60/439,803 
deposee le 14 janvier 2003 dont le contenu est incorpore ici par reference. 

5 ARRIERE-PLAN DE L'INVENTION 

La presente invention concerne des compositions cosmetiques a appliquer sur 
la peau et plus particulierement des compositions de type fond de teint destinees aux peaux 
foncees, y compris noires et metissees. 

Au sens de la presente invention, une composition de type fond de teint designe 
10 une composition de maquillage de la peau d'etres humains. En Poccurrence, il peut s'agir 
d'un fond de teint a appliquer sur le visage ou le cou, d'un produit anti-cernes, d'un produit 
correcteur de teint, d'une creme teintee ou base de maquillage pour le visage ou d'une 
composition de maquillage du corps. 

D'une maniere generate, ce type de compositions contient, outre une phase 
15 grasse telle que cire ou huile, des charges minerales ou organiques et des agents de 
coloration. 

Les agents de coloration sont utilises a titre d'opacifiant et/ou de colorant et 
sont presents a une concentration suffisante pour procurer la couleur souhaitee. 

En ce qui concerne les charges, elles sont classiquement utilisees pour modifier 
20 la rheologie, ajuster la texture de la composition, en reduire la brillance et/ou a titre d'agent 
matifiant pour cacher les defauts cutanes de la surface a maquiller. 

Les charges habituellement mises en oeuvre sont des particules de toutes 
formes, incplores ou blanches, minerales ou de synthese et insolubles dans le milieu de la 
composition quelle que soit la temperature a laquelle la composition est fabriquee. II s'agit 
25 generalement de silice, mica, talc, kaolin et plus particulierement d'oxydes de titane. Ces 
charges sont classiquement utilisees a raison de 1 a 80 % et notamment de 1 a 50 % en 
poids, par rapport au poids total de la composition cosmetique. 

Toutefois, dans le cas des compositions de type fond de teint destinees plus 
particulierement aux peaux dites « foncees » et notamment de couleur noire, la presence de 
30 ces particules blanches peut etre prejudiciable a Peffet esthetique recherche. En effet, ces 
particules blanches peuvent, dans certaines circonstances, liees notamment a leur 
proportion au sein de la composition et/ou h la couleur de la peau, generer un effet colore 
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grisatre au niveau de la peau maquillee. Pour des raisons esthetiques evidentes, un tel effet 
est particulierement indesirable. 

RESUME DE L'INVENTION 

5 La presente invention vise precisement a proposer des compositions de type 

fond de teint, notamment de maquillage de la peau, exemptes de cet effet secondaire et 
plus particulierement appropriees au maquillage des peaux foncees et en particulier noires 
ou metissees. 

En particulier, la presente invention vise a proposer une composition de type 
10 fond de teint pour peaux foncees qui avantageusement procure conjointement une 
uniformite de coloration entre les differentes zones du visage, notamment front, cernes, 
pommettes, et un effet eclaircissant quasi voire totalement exempt d'effet grisatre. II en 
ressort un effet de maquillage plus naturel du sujet maquille. 

Plus precisement, la presente invention concerne, selon un de ses premiers 
15 aspects, une composition de type fond de teint notamment pour le maquillage de la peau, 
en particulier des peaux foncees, comprenant, dans un milieu physiologiquement 
acceptable, au moins un agent de coloration et des particules reflechissantes, ladite 
composition possedant une teinte comprise dans la gamme de couleurs s'etendant du beige 
rose au brun orange. 

20 La presente invention concerne, selon un autre de ses aspects, une composition 

de type fond de teint, notamment pour le maquillage de la peau, en particulier des peaux 
foncees, comprenant, dans un milieu physiologiquement acceptable, au moins un agent de 
coloration et des particules reflechissantes, ladite composition possedant un angle de teinte 
h variant de 40° a 70°, notamment de 50° a 70°, et une saturation C* variant de 20 a 50. 

25 La presente invention vise, selon un autre de ses aspects, une composition de 

type fond de teint, notamment pour le maquillage de la peau, en particulier des peaux 
foncees, comprenant, dans un milieu physiologiquement acceptable, au moins un agent de 
coloration et des particules reflechissantes, ladite composition ayant une reflectance variant 
de 10 a 45 % dans l'intervalle 600 a 680 nm. 

30 La presente invention vise selon un autre de ses aspects, un procede de 

maquillage d'une peau foncee, comprenant l'application sur la peau d'au moins une 
composition de type fond de teint conforme a Tinvention. 



BR7M39 EXT US/DC 1/PLC/mJ 



3 



La presente invention concerne egalement, selon un autre de ses aspects, un 
produit de type fond de teint notamment pour le maquillage de la peau, en particulier des 
peaux foncees, comprenant au moins une premiere et une seconde compositions, chacune 
dans un contenant, la premiere composition comprenant, dans un premier milieu 
5 physiologiquement acceptable, au moins un agent de coloration et la seconde composition 
comprenant, dans un second milieu physiologiquement acceptable, au moins des particules 
reflechissantes. 

La presente invention a egalement pour objet, selon un autre de ses aspects, un 
procede de maquillage d'une peau foncee comprenant l'application sur la peau d'un 
10 produit conforme a la presente invention. Plus precisement, ce procede comprend 
l'application d'une premiere couche de Tune des deux compositions dudit produit, dite 
encore composition de base puis, l'application sur au moins une partie de ladite premiere 
couche, d'une deuxieme couche de l'autre composition dudit produit dite encore 
composition de surface. 

15 En l'occurrence, le maquillage ainsi obtenu est un maquillage bicouche. 

L'ordre de superposition et/ou le mode de superposition des deux compositions, a savoir 
total ou partiel, peuvent par ailleurs etre interessants pour conferer des effets esthetiques 
supplementaires. 

La presente invention vise egalement, selon un autre de ses aspects, 
20 l'utilisation d'une composition ou d'un produit conformes a l'invention pour obtenir un 
maquillage eclaircissant d'une peau foncee, notamment noire ou metissee. 

Les inventeurs ont ainsi constate qu'il etait possible de mettre au point une 
composition cosmetique de type fond de teint denuee d'effet colore indesirable, en 
associant au moins un agent de coloration a des particules reflechissantes, utilisees 
25 notamment en remplacement de charges conventionnelles, de manure partielle ou totale. 

Ces compositions de type fond de teint s'averent particulierement avantageuses 
pour maquiller et le cas echeant 6claircir les peaux foncees. 

Par « peaux foncees », on designe des peaux dont la clarte moyenne L* 
mesuree sur le front, les pommettes et le menton dans l'espace colorimetrique CIE 1976, 
30 est inferieure a 60 notamment a 55. La saturation C* peut etre comprise par exemple entre 
8 et 30, notamment entre 10 et 30, voire entre 12 et 28. Les valeurs d'angle de teinte h 
peuvent etre comprises par exemple entre 38° environ et 77° environ, notamment entre 46° 
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et 63°, par exemple entre 46° et 54°. Les valeurs de clarte L* peuvent etre inferieures ou 
egales a 50, voire 45 ou 40 pour les peaux les plus sombres, tout en pouvant rester, pour la 
plupart des peaux, superieures k 30. Des peaux foncees sont rencontrees par exemple parmi 
les populations afiicaine, afro-americaine, hispano-americaine, indienne et maghrebine. 
5 Dans des exemples de realisation, les compositions de type fond de teint 

contiennent un agent de coloration ou un melange d 'agents de coloration en quantite 
suffisante pour leur conferer une teinte comprise dans la gamme de couleur s'etendant du 
beige rose au brun orange en passant notamment par le jaune orange. 

La composition de type fond de teint selon l'invention, peut egalement etre 
10 caracterisee par son angle de teinte h et sa saturation C*. 

En l'occurrence, la composition de type fond de teint selon l'invention, 
possede avantageusement un angle de teinte h variant de 40° a 70°, notamment de 50° a 
70° et une saturation C* de 20 a 50. Ces parametres sont caracterises directement sur la 
composition selon le protocole presente ci-apres dans les exemples. 
15 La composition de type fond de teint selon l'invention peut egalement etre 

caracterisee par son spectre de reflectance. Ainsi, pour l'intervalle 600 a 680 nm, la 
reflectance varie de 10 a 45 %, et plus pr6cisement de 12 a 40 %. 

Par ailleurs, cette reflectance peut etre inferieure a 20 % dans l'intervalle 
450 nm a 500 nm. 

20 L'ensemble de ces caracteristiques peut precisement etre obtenu, dans le cadre 

de la presente invention, grace a une combinaison d'agents de coloration specifiques et de 
particules reflechissantes. 

DESCRIPTION DETAILLEE DES MODES DE REALISATION 
25 PREFERES 

Agents de coloration 

Des agents de coloration convenant a l'invention peuvent produire, seuls ou en 
melange, une coloration jaune ou orangee. En d'autres termes, ils possedent une 
30 reflectance significative dans l'intervalle 550 a 675 nm. 

Le ou les agents de coloration peuvent etre pr6sents dans la composition de 
type fond de teint, notamment la composition de base ou de surface du produit de type 
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fond de teint selon Pinvention, a une teneur allant de 0,5 a 30 % en poids, notamment 
allant de 2 % a 20 % en poids et en particulier de 5 a 18 % en poids par rapport au poids 
total de la composition considered 

Le ou les agents de coloration, peuvent etre choisis parmi les pigments 
5 mineraux ou organiques, les polymeres colorants, les colorants hydrosolubles ou 
liposolubles, les laques organiques, les poudres metalliques et leurs melanges. lis peuvent 
notamment etre choisis parmi ceux cites dans le C.T.F.A Cosmetic Ingredient Handbook, 
3ieme Edition Cosmetic and fragrance Assn., Inc., Washington D.C. (1982). 

A titre illustratif et non limitatif des agents de coloration mineraux, on peut 
10 plus particulierement citer les oxydes metalliques jaunes, rouges, bruns comme par 
exemple les oxydes de fer. 

Comme poudres metalliques, on peut citer la poudre de cuivre. 
Conviennent notamment comme pigments organiques, les pigments FDC 
Yellow n° 5 (sel disodique de tartrazine). 
15 A titre illustratif des laques organiques convenant a Pinvention, on peut plus 

particulierement citer les FDC Yellow n° 5 et n° 6 Al Laque. 

Les colorants hydrosolubles peuvent etre choisis par exemple parmi le colorant 
brun identifie par P appellation « caramel » selon le Color Index ; les colorants jaunes 
identifies par les numeros de Color Index n° 10316, 13015, 18690, 18820, 18965, 19140, 
20 45430, 47005, 75100 et celui d6nomme Lactoflavine ; les colorants oranges identifies par 
les numeros de Color Index n° 14270, 15510, 15980, 15985, 16230, 20170, 40215 ; les 
colorants rouges identifies par les numeros de Color Index n° 14700, 14720, 14815, 15620, 
16035, 16185, 16255, 16290, 17200, 18050, 18130, 18736, 24790, 27290, 45100, 45220, 
45380, 45405, 45410, 45425, 45430, 75470 et leurs melanges. 
25 Les colorants liposolubles peuvent etre choisis par exemple parmi le colorant 

brun identifie par le numero Color Index n° 12010 ; les colorants jaunes identifies 
respectivement par les numeros de Color Index n° 12700, 21230, 47000, 75125, 75135 ; 
les colorants oranges identifies par les numeros de Color Index n° 11920, 40800, 40820, 
40825, 40850, 45396, 75120, 75130 et la capasanthine et le colorant rouge identifie par le 
30 n° 1 2 1 50 et leurs melanges. 

Le polymere colorant est un polymere comportant au moins un groupement 
colorant organique. Le groupement colorant peut etre greffe, notamment par liaison 
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covalente, sur la chaine du polymere. Le polymere colorant contient en general moins de 
10 % en poids, par rapport au poids total du polymere, de matiere colorante. 

Ce polymere colorant peut etre de toute nature chimique, notamment polyester, 
polyamide, polyurethanne, polyacrylique, poly(meth)acrylique, polycarbonate, d'origine 
5 naturelle comme les polymeres cellulosiques ou de chitosane, ou un de leurs melanges, et 
en particulier un polyester ou polyurethanne. 

En particulier, le polymere colorant peut etre un copolymere a base d'au moins 
deux monomeres distincts dont l'un au moins est un monomere colorant organique. 

De tels polymeres colorants sont notamment decrits dans les brevets ou 
10 demandes de brevet US 5 032 670, US 4 999 418, US 5 106 942, US 5 030 708, 
US 5 102 980, US 5 043 376, US 5 104 913, US 5 281 659, US 5 194 463, US 4 804 719, 
WO 92/07913 et EP-A-747036. 

A titre illustratif de monomeres pour polymeres colorant connus, on peut 
notamment citer les anthraquinones, les methines, bis-methines, les aza-m6thines, les 
15 arylidenes, les 3H-dibenzo[7,i-j] isoquinolines, les acides 2,5-diarylaminoterephtaliques et 
leurs esters, les phtaloylphenothiazines, les phtaloylphenoxazines, les phtaloylacridone, les 
anthrapyrimidines, les anthrapyrazoles, les phtalocyanines, les quinophtalones, les 
indophenols, les perinones, les nitroarylamines, le benzodifurane, les 2 H-l-benzopyran-2- 
one, les quinophtalones, les perylenes, les quinacridones, les triphenodioxazines, les 
20 fluoridines, les 4-amino-l,8-naphtalimides, les thioxanthrones, les benzanthrones, les 
indanthrones, les indigo, thioindigo, xanthene, acridine, azine et oxazine. 

L'homme de Tart est bien entendu a meme, de par ses connaissances generates, 
de proceder aux choix des monomeres pour ajuster l'effet de couleur recherche selon 
F invention. 

25 Le ou les agents de coloration et notamment les pigments mis en oeuvre dans le 

cadre de la presente invention, peuvent etre utilises soit sous leur forme brute ou sous une 
forme pretraitee, notamment en leur surface. Ce traitement a generalement pour objectif 
d'augmenter la stabilite de la couleur et faciliter leur incorporation dans les formulations 
cosmetiques. En particulier, des agents de coloration, traites en vu de les rendre 

30 hydrophobes seront plus facilement dispersibles dans une phase huileuse. 
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A titre representatif de ces traitements de surface, on peut notamment citer 
celui consistant a traiter le pigment avec un agent hydrophobe et oleofuge de type derive 
phosphate perfluoroalkyle comme decrit dans le brevet EP 1 086 683. 

De meme, il peut etre utile de traiter les agents de coloration et notamment les 
5 pigments avec un materiau qui les rend compatibles avec les phases huileuses et 
notamment siliconees utilisees dans les formulations cosmetiques. Des pigments de ce type 
sont notamment decrits dans le brevet US 5 143 722. 

Selon un mode de realisation particulier, les agents de coloration utilises selon 
1'invention sont de couleur jaune, orange, brune ou rouge. 

10 A titre illustratif des agents de coloration convenant plus particulierement a 

1'invention, on peut notamment citer les oxydes de fer brun et de fer jaune, enrobes de 
phosphate de perfluoroalkyle et l'oxyde de titane traite alumine, enrobe de phosphate de 
perfluoroalkyle, ou l'oxyde de titane enrobe de phosphate de perfluoroalkyle, comme en 
particulier les pates pigmentaires commercialisees, sous les denominations commerciales 

15 YELLOW IRON OXYDE COVAFLUOR, PF5 YELLOW 601 Gaune) et PF5 RED R516L 
(rouge), PF5 BLACK BL100 par la societe DAITO, sous les denominations commerciales 
FA50DRF, FA50DYF, FA65DF et FA65DBF par la societe KOBO, le bleu d'outremer 
enrobe de phosphate de perfluoroalkyle sous la denomination commerciale PF5 
ULTRAMARINE n° 801 par la societe DAITO, les sels disodiques de Tartrazine et les 

20 laques d'aluminium du rouge Allura sur alumine commercialisees par la societe NOVEON 
sous les denominations FDC YELLOW n° 6, Al Laque et FDC YELLOW N° 5 Al Laque 
et leurs melanges. 

Particules reflechissantes 

25 Par « particules reflechissantes », on designe au sens de la presente invention 

des particules dont la taille, la structure, notamment l'epaisseur de la ou des couches qui la 
constituent et leur natures physique et chimique, et l'etat de surface, leur permettent de 
reflechir la lumiere incidents Cette reflexion peut, le cas echeant, posseder une intensite 
suffisante pour creer a la surface de la composition de type fond de teint selon 1'invention, 

30 lorsque cette derniere est appliquee sur le support a maquiller, des points de surbrillance 
visibles a l'oeil nu, c'est-a-dire des points plus lumineux qui contrastent avec leur 
environnement en semblant briller. 
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Les particules reflechissantes sont egalement selectionnees de maniere a ne pas 
alterer significativement 1'effet de coloration genere par les agents de coloration qui leur 
sont associes et plus particulierement de maniere a optimiser cet effet en terme de rendu de 
couleur. Elles peuvent plus particulierement posseder une couleur ou un reflet jaune, rose, 
5 rouge, bronze, orange, brun, or et/ou cuivre. 

Les particules reflechissantes peuvent etre presentes dans la composition selon 
T invention et la composition de base ou de surface du produit selon P invention, a une 
teneur allant de 0,5 % a 60 % par rapport au poids total de la composition, notamment de 
1 % a 30 % en poids, en particulier de 2 % a 20 % en poids, voire de 3 % a 10 % en poids. 
10 Ces particules peuvent presenter des formes variees. Ces particules peuvent 

etre notamment en forme de plaquettes ou globulaires, en particulier spheriques. 

Les particules reflechissantes quelle que soit leur forme, peuvent presenter une 
structure multicouche ou non et, dans le cas d'une structure multicouche, par exemple au 
moins une couche d'epaisseur uniforme, notamment d'un materiau reflechissant. 
15 Lorsque les particules reflechissantes ne presentent pas de structure 

multicouche, elles peuvent etre composees par exemple d'oxydes metalliques, par exemple 
des oxydes de titane ou de fer obtenus par synthese. 

Lorsque les particules reflechissantes presentent une structure multicouche, 
celles-ci peuvent par exemple comporter un substrat naturel ou synthetique, notamment un 
20 substrat synthetique au moins partiellement enrobe par au moins une couche d'un materiau 
reflechissant notamment d'au moins un m&al ou compose metallique. Le substrat peut etre 
monomatiere, multimateriau, organique et/ou inorganique. 

Plus particulierement, il peut etre choisi par les verres, les ceramiques, le 
graphite, les oxydes metalliques, les alumines, les silices, les silicates, notamment les 
25 aluminosilicates et les borosilicates, le mica synthetique et leurs melanges, cette liste 
n'etant pas limitative. 

Le materiau reflechissant peut comporter une couche de m&al ou d'un 
compose metallique. 

Des particules de verre recouvertes d'une couche metallique sont decrites 
30 notamment dans les documents JP-A-09 188830, JP-A-101 58450, JP-A-10158541, 
JP-A-07258460 et JP-A-05017710. 

Toujours a titre d'exemple de particules reflechissantes comportant un substrat 
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mineral enrobe d'une couche de metal, on peut citer egalement les particules comportant 
un substrat de borosilicate enrobe d'argent, encore appelees « nacres blanches ». 

Des particules a substrat de verre revetu d'argent, en forme de plaquettes, sont 
vendues sous la denomination MICROGLASS METASHINE REFSX 2025 PS par la 
5 societe TOYAL. Des particules a substrat de verre revetu d'alliage 
nickel/chrome/molybdene sont vendues sous la denomination CRYSTAL STAR GF 550, 
GF 2525 par cette meme societ6. 

Les particules reflechissantes quelle que soit leur forme, peuvent egalement 
etre choisies parmi les particules a substrat synthetique enrobe au moins partiellement d'au 

10 moins une couche d'au moins un compose metallique, notamment un oxyde metallique, 
choisi par exemple parmi les oxydes de titane, notamment TiC>2, de fer notamment Fe2C>3, 
d'etain, de chrome, le sulfate de baryum et les composes suivants : MgF2, CrF3, ZnS, 
ZnSe, Si0 2 , A1 2 0 3 , MgO, Y 2 0 3 , Se0 3 , SiO, HfD 2 , Zr0 2 , Ce0 2 , Nb 2 0 5 , Ta 2 0 5 , MoS 2 et 
leurs melanges ou alliages. 

15 A titre d'exemple de telles particules, on peut citer par exemple les particules 

comportant un substrat de mica synthetique revetu de dioxyde de titane, ou les particules 
de verre enrobe soit d'oxyde de fer brun, d'oxyde de titane, d'oxyde d'etain ou d'un de 
leurs melanges comme celles vendues sous la marque REFLECKS® par la societe 
ENGELHARD. 

20 Les particules reflechissantes peuvent etre ou non goniochromatiques et/ou 

interferentielles ou non. Elles comprennent au sens de 1 'invention, les nacres et les agents 
de coloration goniochromatiques. 

Par « nacres », il faut comprendre des particules colorees de toute forme, 
irisees ou non, notamment produites par certains mollusques dans leur coquille ou bien 

25 synthetisees et qui presentent un effet de couleur par interference optique. 

Les nacres peuvent etre choisies parmi les pigments nacres tels que le mica 
titane recouvert avec un oxyde de fer, le mica recouvert d'oxychlorure de bismuth, le mica 
titane recouvert avec de 1 'oxyde de chrome, le mica titane recouvert avec un colorant 
organique notamment du type precite ainsi que les pigments nacres a base d'oxychlorure 

30 de bismuth. II peut egalement s'agir de particules de mica a la surface desquelles sont 
superposees au moins deux couches successives d'oxydes metalliques et/ou de matieres 
colorantes organiques. 
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Les nacres peuvent plus particulierement posseder une couleur ou un reflet 
jaune, rose, rouge, bronze, orange, brun, or et/ou cuivre. 

A titre illustratif des nacres pouvant etre mises en oeuvre dans le cadre de la 
presente invention, on peut notamment citer les nacres de couleur or notamment 
5 commercialisees par la societe ENGELHARD sous le nom de Brillant gold 212G (Timica), 
Gold 222C (Cloisonne), Sparkle gold (Timica), Gold 4504 (Chromalite) et Monarch gold 
233X (Cloisonne) ; les nacres bronzes notamment commercialisees par la societe MERCK 
sous la denomination Bronze fine (17384) (Colorona) et Bronze (17353) (Colorona) et par 
la societe ENGELHARD sous la denomination Super bronze (Cloisonne) ; les nacres 

10 oranges notamment commercialisees par la societe ENGELHARD sous la denomination 
Orange 363C (Cloisonne) et Orange MCR 101 (Cosmica) et par la societe MERCK sous la 
denomination Passion orange (Colorona) et Matte orange (17449) (Microna) ; les nacres de 
teinte brune notamment commercialisees par la societe ENGELHARD sous la 
denomination Nu-antique copper 340XB (Cloisonne) et Brown CL4509 (Chromalite) ; les 

15 nacres a reflet cuivre notamment commercialisees par la societe ENGELHARD sous la 
denomination Copper 340A (Timica) ; les nacres a reflet rouge notamment 
commercialisees par la societe MERCK sous la denomination Sienna fine (17386) 
(Colorona) ; les nacres a reflet jaune notamment commercialisees par la societe 
ENGELHARD sous la denomination Yellow (4502) (Chromalite) ; les nacres de teinte 

20 rouge a reflet or notamment commercialisees par la society ENGELHARD sous la 
denomination Sunstone GO 12 (Gemtone) ; les nacres roses notamment commercialisees 
par la societe ENGELHARD sous la denomination Tan opale G005 (Gemtone) ; les nacres 
noires a reflet or notamment commercialisees par la societe ENGELHARD sous la 
denomination Nu antique bronze 240 AB (Timica), les nacres bleues notamment 

25 commercialisees par la societe MERCK sous la denomination Matte blue (17433) 
(Microna), les nacres blanches a reflet argente notamment commercialisees par la societe 
MERCK sous la denomination Xirona Silver et les nacres orangees rosees vert dore 
notamment commercialisees par la societe MERCK sous la denomination Indian summer 
(Xirona) et leurs melanges. 

30 On peut egalement envisager d'utiliser a titre de particules reflechissantes, un 

agent de coloration goniochromatique sous reserve que cet agent reponde a l'exigence 
d'effet de teinte requise selon l'invention et ne perturbe pas, par ailleurs, la perception 
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visuelle de la composition en terme d'effet couleur. Cet agent de coloration 
goniochromatique peut etre notamment choisi parmi les structures multicouche 
interferentielles. 

5 Charges 

Comme precise precedemment, la presence de particules reflechissantes en 
proportion suffisante pour assurer une fonction de charge permet de reduire 
significativement la quantite voire d'eviter la presence de charge(s) conventionnelle(s) de 
type particules blanches. 

10 En Poccurrence, les compositions de type fond de teint conformes a 1'invention 

peuvent contenir moins de 5 % voire 3 % en poids en particules blanches et notamment 
d'oxyde de titane, voire peuvent etre exemptes en oxyde de titane. 

Bien entendu, il demeure toutefois possible d'associer aux particules 
reflechissantes selon 1' invention une ou plusieurs autres charges conventionnelles sous 

15 reserve que celles-ci soient utilisees en une quantite telle qu'elles ne viennent pas affecter 
Peffet esthetique recherche par les composition de type fond de teint revendiquees c'est-a- 
dire ne conferent pas outre mesure un aspect grisatre a la peau maquillee lorsque celle-ci 
est revetue d'une composition conforme a 1'invention. L'homme de Tart est a meme, de 
par ses connaissances, de proceder a cet ajustement. 

20 Ces charges peuvent etre minerales ou organiques de toute forme, 

plaquettaires, spheriques ou oblongues, quelque soit la forme cristallographique (par 
exemple feuillet, cubique, hexagonale, orthorhombique, etc). On peut citer le talc, le mica, 
la silice, le kaolin, les poudres de polyamide (Nylon®) (Orgasol® de chez Atochem), de 
poly-P-alanine et de polyethylene, les poudres de polymeres de tetrafluoroethylene 

25 (Teflon®), la lauroyl-lysine, l'amidon, le nitrure de bore, les microspheres creuses 
polymeriques telles que celles de chlorure de polyvinylidene/acrylonitrile comme 
l'Expancel® (Nobel Industrie), de copolymeres d'acide acrylique (Polytrap® de la societe 
Dow Coming) ou de polymethacrylate de methyle (Covabead de Wackherr), les 
microbilles de resine de silicone (Tospearls® de Toshiba, par exemple), les particules de 

30 polyorganosiloxanes elastomeres, le carbonate de calcium precipite, le carbonate et 
Phydro-carbonate de magnesium, Phydroxyapatite, les microspheres de silice creuses 
(Silica Beads® de Maprecos), les microcapsules de verre ou de ceramique, les savons 
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metalliques derives d'acides organiques carboxyliques ayant de 8 a 22 atomes de carbone, 
de preference de 12 a 18 atomes de carbone, par exemple le stearate de zinc, de magnesium 
ou de lithium, le laurate de zinc, le myristate de magnesium et leurs melanges. 

D peut etre avantageux de privilegier le choix de charges complementaires, 
5 transparentes, comme par exemple la silice pyrogenee. 

Cette ou ces charges peuvent etre presentes a raison de 0,1 a 20 % en poids, de 
preference 2 a 15 % en poids, et mieux de 2 % a 10 % en poids par rapport au poids total 
de la composition de type fond de teint, notamment des compositions de base ou de surface 
du produit de type fond de teint. 

10 

Milieu phvsiologiquement acceptable 

Par « milieu physiologiquement acceptable », on designe un milieu non toxique 
et susceptible d'etre applique sur la peau d'etres humains. Le milieu physiologiquement 
acceptable est generalement adapte a la nature de la peau sur laquelle doit etre appliquee la 
15 composition de type fond de teint ainsi qu'a la forme sous laquelle la composition est 
destinee a etre conditionnee, notamment fluide a la temperature ambiante et sous pression 
atmospherique. 

Comme precise precedemment, les composition de type fond de teint selon 
l'invention, notamment les compositions de base et/ou de surface du produit de type fond 
20 de teint selon l'invention, peuvent etre formulees sous une forme fluide ou solide de type 
poudre, libre, compacte ou coulee. 

Elles peuvent notamment, independamment Tune de 1'autre, se presenter sous 
une forme anhydre ou sous la forme d'un gel, d'emulsion directe, inverse ou multiple 
associant au moins une phase aqueuse et au moins une phase grasse. 

25 

Phase aqueuse 

La composition de type fond de teint selon l'invention, notamment la 
composition de base et/ou la composition de surface du produit de type fond de teint selon 
l'invention, peut comprendre au moins un milieu aqueux, constituant une phase aqueuse, 
30 qui peut former la phase continue de la composition de type fond de teint consideree. 

La phase aqueuse peut etre constitute essentiellement d'eau. 
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Elle peut egalement comprendre un melange d ! eau et de solvant organique 
miscible a l'eau (miscibilite dans l'eau superieure a 50 % en poids a 25 °C) comme les 
monoalcools inferieurs ayant de 1 a 5 atomes de carbone tels que l'ethanol, l'isopropanol, 
les glycols ayant de 2 a 8 atomes de carbone tels que le propylene glycol, l'ethylene glycol, 
5 le 1,3-butylene glycol, le dipropylene glycol, les cetones en C3-C4, les aldehydes en C2-C4. 

La phase aqueuse (eau et eventuellement le solvant organique miscible a l'eau) 
peut etre presente, a une teneur allant de 1 % a 95 % en poids, notamment allant de 3 % a 
80 % en poids, et en particulier allant de 5 % a 60 %, en poids par rapport au poids total de 
la composition consideree. 
10 Un tel milieu peut comprendre en outre une huile volatile telle que definie ci- 

apres. 

Phase grasse 

La composition de type fond de teint selon Pinvention, notamment la 

15 composition de base et/ou la composition de surface du produit de type fond de teint selon 
P invention, peut comporter une phase grasse et notamment au moins un corps gras liquide 
a temperature ambiante (25°C) et/ou un corps gras solide a temperature ambiante tel que 
les cires, les corps gras pateux, les gommes et leurs melanges. La phase grasse peut en 
outre contenir des solvants organiques lipophiles. 

20 La composition de type fond de teint peut posseder par exemple une phase 

grasse continue, pouvant contenir moins de 5% d'eau, notamment moins de 1% d'eau par 
rapport a son poids total et en particulier etre sous forme anhydre. 

La phase grasse de la composition selon Pinvention peut notamment 
comprendre, a titre de corps gras liquide, au moins une huile volatile ou non volatile ou un 

25 de leurs melanges. 

Par « huile volatile », on entend au sens de Pinvention toute huile susceptible 
de s'evaporer au contact de la peau en moins d'une heure, a temperature ambiante et 
pression atmospherique. Les huiles volatiles de Tinvention sont des huiles cosmetiques 
volatiles, liquides a temperature ambiante, ayant une pression de vapeur non nulle, a 

30 temperature ambiante et pression atmospherique, allant en particulier de 0,01 a 300 mm de 
Hg (1,33 Pa a 40.000 Pa) et de preference superieure a 0,3 mm de Hg (30 Pa). 
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Par "huile non volatile", on entend une huile restant sur la peau a temperature 
ambiante et pression atmospherique au moins plusieurs heures et ayant notamment une 
pression de vapeur inferieure a 0,01 mm de Hg (1,33 Pa). 

Ces huiles volatiles ou non volatiles peuvent etre des huiles hydrocarbonees, 
5 des huiles siliconees, ou leurs melanges. On entend par "huile hydrocarbonee", une huile 
contenant principalement des atomes d'hydrogene et de carbone et eventuellement des 
atomes d'oxygene, d'azote, de soufre, de phosphore. 

Les huiles hydrocarbonees volatiles peuvent etre choisies parmi les huiles 
hydrocarbonees ayant de 8 a 16 atomes de carbone, et notamment les alcanes ramifies en 
10 Cg-Ci6 comme les isoalcanes en Cg-C^ d'origine petroliere (appelees aussi isoparafFmes) 
comme l'isododecane (encore appele 2,2,4,4,6-pentamethylheptane), l'isodecane, 
1'isohexadecane, et par exemple les huiles vendues sous les noms commerciaux d'Isopars® 
ou de Pennetyls®, les esters ramifies en Cg-Ci6 tels que le neopentanoate d f iso-hexyle, et 
leurs melanges. D'autres huiles hydrocarbonees volatiles comme les distillats de petrole, 
15 notamment ceux vendus sous la denomination Shell Solt® par la societe SHELL, peuvent 
aussi etre utilisees. 

Comme huiles volatiles, on peut aussi utiliser les silicones volatiles, comme 
par exemple les huiles de silicones lineaires ou cycliques volatiles, notamment celles ayant 
une viscosite < 8 centistokes (8 x 10" 6 m 2 /s), et ayant notamment de 2 a 7 atomes de 
20 silicium, ces silicones comportant eventuellement des groupes alkyle ou alkoxy ayant de 1 
a 10 atomes de carbone. Comme huile de silicone volatile utilisable dans 1'invention, on 
peut citer notamment l'octamethyl cyclotetrasiloxane, le decamethyl cyclopentasiloxane, le 
dodecamethyl cyclohexasiloxane, ITieptamethyl hexyltrisiloxane, llieptamethyloctyl 
trisiloxane, l'hexamethyl disiloxane, Foctamethyl trisiloxane, le decamethyl tetrasiloxane, 
25 le dodecamethyl pentasiloxane et leurs melanges. 

L'huile volatile peut etre presente dans une composition selon 1'invention a ime 
teneur allant de 0,1 a 98 % en poids, notamment de 1 % a 65 % en poids, et en particulier 
de 2 % a 50 % en poids, par rapport au poids total de la composition. 

Les huiles non volatiles peuvent notamment etre choisies parmi les huiles 
30 hydrocarbonees fluorees et/ou siliconees non volatiles. 

Comme huile hydrocarbonee non volatile, on peut notamment citer : 

- les huiles hydrocarbonees d'origine animate, 
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- les huiles hydrocarbonees d'origine vegetale telles que les triglycerides 
constitues d'esters d'acides gras et de glycerol dont les acides gras peuvent avoir des 
longueurs de chaines variees de C4 a C24, ces dernieres pouvant etre lineaires ou ramifiees, 
saturees ou insaturees ; ces huiles sont notamment les huiles de germe de ble, de tournesol, 

5 de pepins de raisin, de sesame, de mai's, d'abricot, de ricin, de karite, d'avocat, d'olive, de 
soja, d'amande douce, de palme, de colza, de coton, de noisette, de macadamia, de jojoba, 
de luzerne, de pavot, de potimarron, de sesame, de courge, de colza, de cassis, d'onagre, de 
millet, d'orge, de quinoa, de seigle, de carthame, de bancoulier, de passiflore, de rosier 
muscat ; le beurre de karite ; ou encore les triglycerides des acides caprylique/caprique 
10 comme ceux vendus par la societe Stearineries Dubois ou ceux vendus sous les 
denominations Miglyol 810, 812 et 818® par la societe Dynamit Nobel, 

- les ethers de synthese ayant de 10 a 40 atomes de carbone ; 

- les hydrocarbures lineaires ou ramifies, d'origine minerale ou synthetique 
tels que la vaseline, les polydecenes, le polyisobutene hydrogene tel que le parleam, le 

15 squalane, et leurs melanges, 

- les esters de synthese comme les huiles de formule R1COOR2 dans laquelle 
Ri represente le reste d'un acide gras lineaire ou ramifie comportant de 1 a 40 atomes de 
carbone et R2 represente une chaine hydrocarbonee notamment ramifiee contenant de 1 a 
40 atomes de carbone a condition que Ri + R2 soit > 10, comme par exemple Thuile de 

20 Purcellin (octanoate de cetostearyle), le myristate d'isopropyle, le palmitate d'isopropyle, 
les benzoates d'alcools en C12 a C15, le laurate d'hexyle, l'adipate de diisopropyle, 
l'isononanoate d'isononyle, le palmitate de 2-ethyl-hexyle, Tisostearate d'isostearyle, des 
heptanoates, octanoates, decanoates ou ricinoleates d'alcools ou de polyalcools comme le 
dioctanoate de propylene glycol ; les esters hydroxyles comme le lactate d'isostearyle, le 

25 malate de di-isostearyle ; les esters de polyols et les esters du pentaerythritol, 

- les alcools gras liquides a temperature ambiante a chaine carbonee ramifiee 
et/ou insaturee ayant de 12 a 26 atomes de carbone comme Toctyl dodecanol, Palcool 
isostearylique, l'alcool oleique, le 2-hexyldecanol, le 2-butyloctanol, le 2- 
undecylpentadecanol, 

30 - les acides gras superieurs tels que Tacide oleique, l'acide linoleique, Tacide 

linolenique et leurs melanges. 
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Les huiles de silicone non volatiles utilisables dans la composition selon 
Tinvention peuvent etre les polydimethylsiloxanes (PDMS) non volatiles, les 
polydimethylsiloxanes comportant des groupements alkyle ou alcoxy, pendant et/ou en 
bout de chaine siliconee, groupements ayant chacun de 2 a 24 atomes de carbone, les 
5 silicones phenylees comme les phenyl trimethicones, les phenyl dimethicones, les phenyl 
trimethylsiloxy diphenylsiloxanes, les diphenyl dimethicones, les diphenyl methyldiphenyl 
trisiloxanes, les 2-phenylethyl trimethylsiloxysilicates. 

Les huiles non volatiles peuvent etre presentes dans une composition selon 
Tinvention en une teneur allant de 0,01 a 90 % en poids, notamment de 0,1 a 85 % en 
10 poids, et en particulier de 1 % a 70 % en poids, par rapport au poids total de la 
composition. 

Plus generalement, le corps gras liquide peut etre present a raison de 0,01 a 90 
% en poids et notamment de 0,1 a 85 % en poids, par rapport au poids de la phase grasse. 

En ce qui concerne le corps gras solide a temperature ambiante et a pression 
15 atmospherique, il peut etre choisi parmi les cires, les corps gras pateux, les gommes et 
leurs melanges. Ce corps gras solide peut etre present a raison de 0,01 a 50 %, notamment 
de 0,1 a 40 % et en particulier de 0,2 a 30 % en poids, par rapport au poids total de la phase 
grasse. 

Ainsi, une composition selon Tinvention peut comprendre au moins un 
20 compose gras pateux a temperature ambiante. 

Par "corps gras pateux" au sens de Tinvention, on entend des corps gras ayant 
un point de fusion allant de 20 a 55 °C, de preference 25 a 45°C, et/ou une viscosite a 40 
°C allant de 0,1 a 40 Pa.s (1 a 400 poises), de preference 0,5 a 25 Pa.s, mesuree au 
Contraves TV ou Rheomat 80, equipe d f un mobile tournant a 60 Hz. L'homme du metier 
25 peut choisir le mobile permettant de mesurer la viscosite, parmi les mobiles MS-r3 et MS- 
r4, sur la base de ses connaissances generates, de maniere a pouvoir realiser la mesure du 
compose pateux teste. 

De preference, ces corps gras sont des composes hydrocarbones, 
eventuellement de type polymerique ; ils peuvent egalement etre choisis parmi les 
30 composes silicones; ils peuvent aussi se presenter sous forme d'un melange de composes 
hydrocarbones et/ou silicones. Dans le cas d'un melange de differents corps gras pateux, 
on utilise de preference les composes pateux hydrocarbones (contenant principalement des 
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atomes de carbone et dTiydrogene et eventuellement des groupements ester), en proportion 
majoritaire. 

Parmi les composes pateux susceptibles d'etre utilises dans la composition de 
type fond de teint selon l'invention, on peut citer les lanolines et les derives de lanoline 
5 comme les lanolines acetylees, les lanolines oxypropylenees ou le lanolate d'isopropyle, 
ayant une viscosite de 18 a 21 Pa.s, de preference 19 a 20,5 Pa.s, et/ou un point de fusion 
de 30 a 55°C et leurs melanges. On peut egalement utiliser des esters decides ou d'alcools 
gras, notamment ceux ayant 20 a 65 atomes de carbone (point de fusion de l'ordre de 20 a 
35°C et/ou viscosite a 40 °C allant de 0,1 a 40 Pa.s) comme le citrate de tri-isostearyle ou 

10 de cetyle ; le propionate d'arachidyle ; le polylaurate de vinyle ; les esters du cholesterol 
comme les triglycerides d'origine vegetale tels que les huiles vegetales hydrogenees, les 
polyesters visqueux comme l'acide poly(12-hydroxystearique) et leurs melanges. Comme 
triglyceride d'origine vegetale, on peut utiliser les derives d'huile de ricin hydrogenee, tels 
que le « THIXINR » de Rheox. 

15 On peut aussi citer les corps gras pateux silicones tels que les 

polydimethylsiloxanes (PDMS) de hauts poids moleculaires et en particulier ceux ayant 
des chaines pendantes du type alkyle ou alcoxy ayant de 8 a 24 atomes de carbone, et un 
point de fusion de 20-55°C, comme les stearyl dimethicones notamment ceux vendus par 
la societe Dow Corning sous les noms commerciaux de DC2503® et DC25514®, et leurs 

20 melanges. 

Le corps gras pateux peut etre present dans une composition selon Tinvention 
en une teneur allant de 0,01 a 50% en poids, de preference allant de 0,1 a 45 % en poids, et 
mieux allant de 0,2 % a 30 % en poids, par rapport au poids total de ladite composition. 

La composition de type fond de teint selon l'invention, notamment la 

25 composition de base et/ou la composition de surface du produit de type fond de teint selon 
l'invention, peut comprendre en outre une cire. La cire peut etre solide a temperature 
ambiante (25°C), a changement d'etat solide/liquide reversible, ayant une temperature de 
fusion superieure a 30°C pouvant aller jusqu'a 200°C, une durete superieure a 0,5MPa et 
presentant a l'etat solide une organisation cristalline anisotrope. Elle peut etre 

30 hydrocarbonee, fluoree et/ou siliconee et etre d'origine animale, vegetale, minerale ou 
synthetique. Elle peut etre choisie par exemple parmi la cire d'abeille, la cire de Carnauba, 
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la cire de Candellila, les cires de paraffine, l'huile de ricin hydrogenee, les cires de silicone, 
les cires microcristallines, et leurs melanges. 

En particulier, la cire peut etre presente sous forme d'emulsion cire-dans-eau. 

La cire peut etre presente dans une composition selon F invention en une teneur 
5 allant de 0,01 % a 50 % en poids, en particulier de 0,1 % a 30 % en poids, et notamment de 
0,2 % a 20 % en poids, par rapport au poids total de la composition. 

Agents tensioactifs 

La composition de type fond de teint selon l'invention, notamment la 
10 composition de base et/ou la composition de surface du produit de type fond de teint selon 
F invention, peut en outre contenir des agents tensioactifs emulsionnants presents 
notamment en une proportion allant de 0,1 a 30 % en poids, et mieux de 5 % a 15 % en 
poids, par rapport au poids total de la composition. 

Ces agents tensioactifs peuvent etre choisis parmi des agents tensioactifs 
15 anioniques ou non ioniques. On peut se reporter au document « Encyclopedia of Chemical 
Technology, KIRK-OTHMER », volume 22, p.333-432, 3eme edition, 1979, WILEY, pour 
la definition des proprietes et des fonctions (emulsionnant) des tensioactifs, en particulier 
p.347-377 de cette reference, pour les tensioactifs anioniques et non-ioniques. 

Les tensioactifs utilises preferentiellement dans la composition de type fond de 
20 teint selon Finvention sont choisis : 

- parmi les tensioactifs non-ioniques : les acides gras, les alcools gras, les 
alcools gras polyethoxyles ou polyglyc6roles tels que des alcools stearylique ou 
cetylstearylique polyethoxyles, les esters d'acide gras et de saccharose, les esters d'alkyl 
glucose, en particulier les esters gras de Ci-C 6 alkyl glucose polyoxyethylenes, et leurs 

25 melanges, 

- parmi les tensioactifs anioniques : les acides gras en C16-C30 neutralises par 
les amines, Tammoniaque ou les sels alcalins, et leurs melanges. 

On utilise de preference des tensioactifs permettant Fobtention d'emulsion 
huile-dans-eau ou cire-dans-eau. 

30 



BR76439 EXT US/DC 1/PLC/ml 



19 



Polymere film gene 

La composition de type fond de teint selon l'invention, notamment la 
composition de base et/ou la composition de surface du produit de type fond de teint selon 
l'invention, peut comprendre, en outre, au moins un polymere filmogene. 
5 Dans la presente demande, on entend par « polymere filmogene », un polymere 

apte a former a lui seul ou en presence d'un agent auxiliaire de filmification, un film 
continu et adherent sur la peau. 

On utilise de preference un polymere filmogene apte a former un film 
hydrophobe, c'est-a-dire un polymere dont le film a une solubilite dans Peau a 25 °C 
10 inferieure a 1 % en poids. 

Le polymere filmogene peut notamment etre au moins un polymere choisi 
parmi le groupe comprenant : 

- les polymeres filmogenes hydrosolubles, 

- des dispersions aqueuses de particules de polymeres filmogenes 
15 hydrodispersibles, encore appelees « latex » ; dans ce cas, la composition de type fond de 

teint doit comprendre une phase aqueuse, 

- des polymeres filmogenes liposolubles, 

- les polymeres filmogenes lipodispersibles sous forme de dispersions non 
aqueuses de particules de polymere, de preference des dispersions de particules 

20 polymeriques, le cas echeant stabilisees en leur surface par au moins un agent stabilisant, 
dans une ou plusieurs huiles de silicones et/ou hydrocarbonees ; ces dispersions non 
aqueuses sont encore appelees « NAD ». 

La composition de type fond de teint peut comprendre parallelement un 
melange de ces polymeres. 

25 Le polymere filmogene peut etre present dans une composition selon 

l'invention en une teneur en matieres seches allant de 0,01 % a 20 % en poids par rapport 
au poids total de la composition et notamment de 0,5 % k 10 % en poids. 

Parmi les polymeres filmogenes utilisables selon l'invention, on peut citer les 
polymeres synthetiques, de type radicalaire ou de type polycondensat, les polymeres 

30 d'origine naturelle, et leurs melanges. 
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Par polymere filmogene radicalaire, on entend un polymere obtenu par 
polymerisation de monomeres a insaturation notamment ethylenique, chaque monomere 
etant susceptible de sliomopolym&iser (a l'inverse des polycondensats). 

Les polymeres filmogenes de type radicalaire peuvent etre notamment des 
5 polymeres ou des copolymeres, vinyliques, notamment des polymeres acryliques. 

Les polymeres filmogenes vinyliques peuvent resulter de la polymerisation de 
monomeres a insaturation ethylenique ayant au moins un groupement acide et/ou des esters 
de ces monomdres acides et/ou des amides de ces monomeres acides. 

Comme monomere porteur de groupement acide, on peut utiliser des acides 
10 carboxyliques insatures oc,|3-ethyleniques tels que l'acide acrylique, l'acide methacrylique, 
l'acide crotonique, l'acide maleique, l'acide itaconique. On utilise de preference l'acide 
(meth)acrylique et l'acide crotonique, et plus preferentiellement Tacide (meth)acrylique. 

Les esters de monomeres acides sont avantageusement choisis parmi les esters 
de l'acide (meth)acrylique (encore appele les (meth)acrylates), notamment des 
15 (meth)acrylates d'alkyle, en particulier d'alkyle en C1-C30, de preference en C1-C20, des 
(meth)acrylates d'aryle, en particulier d ? aryle en C6-C10, des (meth)acrylates 
d'hydroxyalkyle, en particulier d'hydroxyalkyle en C2-C6. 

Parmi les (meth)acrylates d'alkyle, on peut citer le methacrylate de methyle, le 
methacrylate d'ethyle, le methacrylate de butyle, le methacrylate d'isobutyle, le 
20 methacrylate d'ethyl-2 hexyle, le methacrylate de lauryle, le methacrylate de cyclohexyle. 

Parmi les (meth)acrylates dliydroxyalkyle, on peut citer l'acrylate 
d'hydroxyethyle, l'acrylate de 2-hydroxypropyle, le methacrylate dTiydroxyethyle, le 
methacrylate de 2-hydroxypropyle. 

Parmi les (meth)acrylates d'aryle, on peut citer l'acrylate de benzyle et 
25 l'acrylate de phenyle. 

Les esters de l'acide (meth)acrylique particulierement preferes sont les 
(meth)acrylates d'alkyle. 

Selon la pr6sente invention, le groupement alkyle des esters peut etre soit 
fluore, soit perfluore, c'est-a-dire qu'une partie ou la totalite des atomes d'hydrogene du 
30 groupement alkyle sont substitues par des atomes de fluor. 

Comme amides des monomeres acides, on peut par exemple citer les 
(meth)acrylamides, et notamment les N-alkyl (meth)acrylamides, en particulier d'alkyl en 
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C2-C12. Parmi les N-alkyl (meth)acrylamides, on peut citer le N-ethyl acrylamide, le N-t- 
butyl acrylamide, le N-t-octyl acrylamide et le N-undecylacrylamide. 

Les polymeres filmogenes vinyliques peuvent egalement resulter de 
rhomopolymerisation ou de la copolymerisation de monomeres choisis parmi les esters 
5 vinyliques et les monomeres styreniques. En particulier, ces monomeres peuvent etre 
polymerises avec des monomeres acides et/ou leurs esters et/ou leurs amides, tels que ceux 
mentionnes precedemment. 

Comme exemple d'esters vinyliques, on peut citer Tacetate de vinyle, le 
neodecanoate de vinyle, le pivalate de vinyle, le benzoate de vinyle et le t-butyl benzoate 
10 de vinyle. 

Comme monomeres styreniques, on peut citer le styrene et 1'alpha-methyl 

styrene. 

II est possible d'utiliser tout monomere connu de lTiomme du metier entrant 
dans les categories de monomeres acryliques et vinyliques (y compris les monomeres 
15 modifies par une chaine siliconee). 

Parmi les polycondensats filmogenes, on peut citer les polyurethanes, les 
polyesters, les polyesters amides, les polyamides, et les resines epoxyesters, les polyurees. 

Les polyurethanes peuvent etre choisis parmi les polyurethanes anioniques, 
cationiques, non-ioniques ou amphoteres, les polyur&hanes-acryliques, les poly-urethanes- 
20 polyvinylpirrolidones, les polyester-polyurethanes, les polyether-polyurethanes, les 
polyurees, les polyuree-polyurethanes, et leurs melanges. 

Les polymeres d'origine naturelle, eventuellement modifies, peuvent etre 
choisis parmi la r6sine shellac, la gomme de sandaraque, les dammars, les elemis, les 
copals, les polymeres cellulosiques, et leurs melanges. 
25 Dans un premier exemple de realisation de la composition de type fond de teint 

selon l'invention, le polymere filmogene peut etre present sous la forme de particules en 
dispersion aqueuse, connue gen6ralement sous le nom de latex ou pseudolatex. Les 
techniques de preparation de ces dispersions sont bien connues de lliomme du metier. 

Comme dispersion aqueuse de polymere filmogene, on peut utiliser les 
30 dispersions acryliques vendues sous les denominations NEOCRYL XK-90®, NEOCRYL 
A-1070®, NEOCRYL A-1090®, NEOCRYL BT-62®, NEOCRYL A-1079®, NEOCRYL 
A-523® par la societe AVECIA-NEORESINS, DOW LATEX 432® par la societe DOW 
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CHEMICAL, DAITOSOL 5000 AD® par la societe DAITO KASEY KOGYO; ou ben 
encore les dispersions aqueuses de polyurethane vendues sous les denominations 
NEOREZ R-981®, NEOREZ R-974® par la societe AVECIA-NEORESINS, les 
AVALURE UR-405®, AVALURE UR-410®, AVALURE UR-425®, AVALURE UR-450® 
5 , SANCURE 875®, SANCURE 861®, SANCURE 878®, SANCURE 2060® par la societe 
GOODRICH, IMPRANIL 85® par la societe BAYER, AQUAMERE H-1511® par la 
societe HYDROMER. 

Comme dispersion aqueuse de polymere filmogene, on peut egalement utiliser 
les dispersions de polymeres resultant de la polymerisation radicalaire d*un ou plusieurs 
10 monomeres radicalaires a Tinterieur et/ou partiellement en surface, de particules 
preexistantes d'au moins un polymere choisi dans le groupe constitue par les 
polyurethanes, les polyurees, les polyesters, les polyesteramides et/ou les alkydes. Ces 
polymeres sont generalement appeles polymeres hybrides. 

Dans un second exemple de realisation de la composition de type fond de teint 
15 selon 1'invention, le polymere filmogene peut etre un polymere hydrosoluble et est done 
present dans la phase aqueuse de la composition sous forme solubilisee. Comme exemples 
de polymeres filmogenes hydrosolubles, on peut citer 

les proteines comme les proteines d'origine vegetale telles que les 
proteines de ble, de soja ; les proteines d'origine animale tels que les keratines, par 
20 exemples les hydrolysats de keratine et les keratines sulfoniques ; 

les polymeres de chitine ou de chitosane anioniques, cationiques, 
amphoteres ou non-ioniques ; 

les polymeres de cellulose tels que rhydroxyethylcellulose, 
Thydroxypropylcellulose, la m6thylcellulose, rethylhydroxyethylcellulose, la 
25 carboxymethylcellulose, ainsi que les derives quaternises de la cellulose ; 

les polymeres ou copolymeres acryliques, tels que les polyacrylates ou 
les polymethacrylates ; 

les polymeres vinyliques, comme les polyvinylpyrrolidones, les 
copolymeres de Tether methylvinylique et de Panhydride malique, le copolymere de 
30 l'acetate de vinyle et de Tacide crotonique, les copolymeres de vinylpyrrolidone et 
d'acetate de vinyle ; les copolymeres de vinylpyrrolidone et de caprolactame ; Talcool 
polyvinylique ; 
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les polymeres d'origine naturelle, eventuellement modifies, tels que : 
les gommes arabiques, la gomme de guar, les derives du xanthane, la 
gomme de karaya ; 

les alginates et les carraghenanes ; 
5 - les glycoaminoglycanes, l'acide hyaluronique et ses derives ; 

la resine shellac, la gomme de sandaraque, les dammars, les elemis, les 

copals ; 

l'acide desoxyribonucleique ; 

les mucopolysaccharides tels que l'acide hyaluronique, les 
10 chondroitines sulfate, et leurs melanges. 

Selon une autre variante de realisation de la composition de type fond de teint 
selon l'invention, le polymere filmogene peut etre present dans une phase grasse liquide 
comprenant des huiles ou solvants organiques tels que ceux decrits precedemment. Par 
"phase grasse liquide", on entend, au sens de l'invention, une phase grasse liquide a 
15 temperature ambiante (25°C) et pression atmospherique (760 mm de Hg, soit 105 Pa), 
composee d'un ou plusieurs corps gras liquides a temperature ambiante, appeles aussi 
huiles, generalement compatibles entre eux. 

De preference, la phase grasse liquide comprend une huile volatile, 
eventuellement en melange avec une huile non volatile, les huiles pouvant etre choisies 
20 parmi les huiles citees precedemment. 

Dans un troisieme exemple de realisation de la composition de type fond de 
teint selon l'invention, le polymere filmogene peut etre present sous forme de particules, 
stabilisees en surface, dispersees dans la phase grasse liquide. 

La dispersion de particules de polymere stabilisees en surface peut etre 
25 fabriquee comme decrit dans le document EP-A-749747. 

Les particules de polymere sont stabilisees en surface grace a un stabilisant qui 
peut etre un polymere sequence, un polymere greffe, et/ou un polymere statistique, seul ou 
en melange. 

Des dispersions de polymere filmogene dans la phase grasse liquide, en 
30 presence d'agent stabilisants, sont notamment decrites dans les documents EP-A-749746, 
EP-A-923928, EP-A-930060 dont le contenu est incorpore a titre de reference dans la 
presente demande. 
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La taille des particules de polymeres en dispersion soit dans la phase aqueuse, 
soit dans la phase grasse liquide, peut aller de 5 nm a 600 nm, et de preference de 20 nm a 
300 nm. 

Dans un quatrieme exemple de realisation de la composition de type fond de 
5 teint selon Tinvention, le polymere filmogene peut etre solubilise dans la phase grasse 
liquide, on dit alors que le polymere filmogene est un polymere liposoluble. 

A titre d f exemple de polymere liposoluble, on peut citer les copolymeres d'ester 
vinylique (le groupe vinylique etant directement relie a Tatome d'oxygene du groupe ester 
et Tester vinylique ayant un radical hydrocarbone sature, lineaire ou ramifie, de 1 a 19 
10 atomes de carbone, lie au carbonyle du groupe ester ) et d'au moins un autre monomere qui 
peut etre un ester vinylique (different de Tester vinylique deja present), une oc-olefine 
(ayant de 8 a 28 atomes de carbone), un alkylvinylether (dont le groupe alkyl comporte de 
2 a 18 atomes de carbone), ou un ester allylique ou methallylique (ayant un radical 
hydrocarbone sature, lineaire ou ramifie, de 1 a 19 atomes de carbone, lie au carbonyle du 
15 groupe ester). 

Ces copolymeres peuvent etre reticules a Taide de reticulants qui ont pour but 
qui peuvent etre soit du type vinylique, soit du type allylique ou methallylique, tels que le 
tetraallyloxyethane, le divinylbenzene, Toctanedioate de divinyle, le dodecanedioate de 
divinyle, et Toctadecanedioate de divinyle. 

20 Comme exemples de ces copolymeres, on peut citer les copolymeres : acetate 

de vinyle/stearate d'allyle, Tacetate de vinyle/laurate de vinyle, acetate de vinyle/stearate de 
vinyle, acetate de vinyle/octadecene, acetate de vinyle/octad6cylvinylether, propionate de 
vinyle/laurate d'allyle, propionate de vinyle/laurate de vinyle, st6arate de 
vinyle/octadecene- 1, acetate de vinyle/dodecene-1, stearate de vinyle/ethylvinylether, 

25 propionate de vinyle/cetyl vinyle ether, stearate de vinyle/acetate d'allyle, dimethyl-2, 2 
octanoate de vinyle/laurate de vinyle, dimethyl-2, 2 pentanoate d'allyle/laurate de vinyle, 
dimethyl propionate de vinyle/stSarate de vinyle, dimethyl propionate d'allyle/stearate de 
vinyle, propionate de vinyle/stearate de vinyle, reticule avec 0,2 % de divinyl benzene, 
dimethyl propionate de vinyle/laurate de vinyle, reticule avec 0,2 % de divinyl benzene, 

30 acetate de vinyle/octadecyl vinyl ether, reticule avec 0,2 % de tetraallyloxyethane, acetate 
de vinyle/stearate d'allyle, reticule avec 0,2 % de divinyl benzene, acetate de 
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vinyle/octad6cene-l reticule avec 0,2 % de divinyl benzene et propionate d'allyle/stearate 
d'allyle reticule avec 0,2 % de divinyl benzene. 

Comme polymeres filmogenes liposolubles, on peut egalement citer les 
homopolymeres liposolubles, et en particulier ceux resultant de l'homopolymerisation 
5 d'esters vinyliques ayant de 9 a 22 atomes de carbone ou d'acrylates ou de methacrylates 
d'alkyle, les radicaux alkyles ayant de 10 a 20 atomes de carbone. 

De tels homopolymeres liposolubles peuvent etre choisis parmi le polystearate 
de vinyle, le polystearate de vinyle reticule a l'aide de divinylbenzene, de diallylether ou de 
phtalate de diallyle, le poly(meth)acrylate de stearyle, le polylaurate de vinyle, le 

10 poly(meth)acrylate de lauryle, ces poly(meth)acrylates pouvant etre reticules a l'aide de 
dimethacrylate de 1'ethylene glycol ou de tetra&hylene glycol. 

Les copolymeres et homopolymeres liposolubles definis precedemment sont 
connus et notamment decrits dans la demande FR-A-2232303 ; ils peuvent avoir un poids 
moleculaire moyen en poids allant de 2.000 a 500.000 et de preference de 4.000 a 200.000. 

15 Comme polymeres filmogenes liposolubles utilisables dans Tinvention, on peut 

egalement citer les polyalkylenes et notamment les copolymeres d'alcenes en C2-C20, 
comme le polybutene, les alkylcelluloses avec un radical alkyle lin6aire ou ramifie, sature 
ou non en Ci a Cg comme l'ethylcellulose et la propylcellulose, les copolymeres de la 
vinylpyrolidone (VP) et notamment les copolymeres de la vinylpyrrolidone et d'alcene en 

20 C2 a C40 et mieux en C3 a C20. A titre d'exemple de copolymere de VP utilisable dans 
Tinvention, on peut citer le copolymere de VP/acetate vinyle, VP/methacrylate d'ethyle, la 
polyvinylpyrolidone (PVP) butylee, VP/methacrylate d'ethyle/acide methacrylique, 
VP/eicosene, VP/hexadecene, VP/triacontene, VP/styrene, VP/acide 
acrylique/methacrylate de lauryle. 

25 

La composition selon Tinvention peut en outre comprendre un agent auxiliaire 
de filmification favorisant la formation d'un film avec le polymere filmogene. Un tel agent 
de filmification peut etre choisi parmi tous les composes connus de lliomme du metier 
comme etant susceptibles de remplir la fonction recherch6e, et notamment etre choisi 
30 parmi les agents plastifiants et les agents de coalescence. 
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La composition ou le produit de type fond de teint de l'invention se presente 
generalement sous la forme d'un fond de teint notamment k appliquer sur le visage ou le 
cou, d'un produit anti-cernes, d'un correcteur de teint, d'une creme teintee ou base de 
maquillage pour le visage ou d'une composition de maquillage pour le corps. 
5 La composition de type fond de teint de l'invention, notamment la composition 

de base et/ou la composition de surface du produit de type fond de teint selon l'invention, 
peut se presenter sous une forme solide, par exemple pulverulente, compactee ou coulee ou 
sous forme stick ou sous la forme d'un fluide par exemple pateux ou liquide. Elle peut 
aussi se presenter sous forme de pate souple, d'un onguent, d'une pommade solide ou 

10 fluide de type creme. Par exemple, elle peut etre une emulsion huile-dans-eau ou eau-dans- 
huile, un gel notamment anhydre, solide ou souple et meme sous forme biphasique. Selon 
cette variante, elle se presente plus particulierement sous forme d'un fond de teint a phase 
continue huileuse et notamment anhydre ; dans ce cas, elle peut contenir une phase 
aqueuse a un taux inferieur a 5 %. 

15 Dans le cas du produit selon l'invention, les deux compositions 

correspondantes peuvent se prdsenter sous des formes identiques ou differentes et, 
notamment conformes a ce qui precede. 

La composition de type fond de teint selon l'invention, notamment la 
composition de base et/ou la composition de surface du produit de type fond de teint selon 

20 l'invention, peut etre fabriquee par les proced6s connus, generalement utilises dans le 
domaine cosmetique. 

L'invention a encore pour objet, selon uri autre de ses aspects, l'utilisation 
d'une composition ou d'un produit tels que definis ci-dessus, pour eclaircir une peau 
foncee. 

25 L'invention pourra etre mieux comprise a la lecture de la description detaillee 

qui va suivre, d'exemples de mise en oeuvre non limitatifs de celle-ci et de la figure 1 : 

Figure 1 : representation des spectres de reflectance des compositions A, B, C 

et Y. 

30 EXEMPLES 

On a prepare 12 compositions de fond de teint comme suit, les proportions y 
sont exprimees en pourcentages massiques : 
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C mp sitionA 

II s'agit d'un fond de teint plus particulierement destine aux peaux foncees, sa 
formulation est comme suit : 
5 - polymethylcetyldimethylmethylsiloxane oxyethylene 

(ABIL EM 90 de la societe GOLDSCHMIDT) 0,80 % 

- iso-stearate de polyglycerol (4 moles) 

(ISOLAN GI 34 de la societe GOLDSCHMIDT) 0,60 % 

- laurate d'hexyle 0,60 % 
10 - polydimethylsiloxane oxyethylene (DP : 70 - Viscosite : 500 CST) 

(KF-601 7 de la societe SHIN ETSU SILICONES) 4,48 % 

- isoeicosane (PERMETHYL 1 02 A de PERMETHYL) 2 % 

- polydimethylsiloxane (viscosite : 5 CST) 

(FLUID 200 5 CS de la societe DOW CORNING) 2 % 

15 - neopentanoate d'iso-stearyle 0,50% 

- cyclohexadimethylsiloxane 8 % 

- cyclopentadimethylsiloxane 11,36% 

- iso-dodecane 13 % 

- D,L-alpha-tocopherol (VIT AMINE E) 0,08 % 
20 - hectorite modiftee par du chlorure de distearyl di-methyl ammonium 

(BENTONE 38V de la societe ELEMENTIS) 1,60 % 

- oxyde de fer jaune enrob6 de phosphate de perfluoroalkyle en dispersion a 
50 % en poids dans decamethylcyclopentasiloxane/dimethicone copolyol (CI : 77492) 
(FA50DYF de la societe KOBO) 1 ,86 % 

25 - oxyde de fer brun enrob6 de phosphate de perfluoroalkyle en dispersion a 

50 % en poids dans cyclomethicone/dimethyl polysiloxane copolyol (CI : 77491) 
(FA50DRF de la societe KOBO) 0,72 % 

- oxyde de fer noir enrobe de phosphate de perfluoroalkyle en dispersion a 65 
% en poids dans cyclomethicone/dimethyl polysiloxane copolyol (CI : 77499) 

30 (FA65DBF de la societe KOBO) 0,34 % 
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- oxyde de titane traite alumine enrobe de phosphate de perfluoroalkyle en 
dispersion a 65 % en poids dans decamethylcyclopentasiloxane / dimethiconecopolyol 



(CI 7789 1 ) (FA65DF de la societe KOBO) 7,39 % 

- microspheres creuses de polymethacrylate de methyle (granulometrie :10 a 
5 1 2 microns), (COVABEAD LH 85 de la societe WACKHERR) 4 % 

- butyleneglycol- 1,3 10 % 

- chlorure de sodium 0,70 % 

- conservateurs 0,90 % 

- mica-oxyde de fer brun (60/40) (CI : 77019 + 77491) 

10 (COLORONA PASSION ORANGE de la societe MERCK) 2 % 

- sel di-sodique de tartrazine (CI : 19140) 

(FD & C YELLOW 5 de la societe LCW) 2 % 

- eau quantite suffisante pour (qsp) 100 % 



15 Composition B 

II s'agit d'un fond de teint convenant plus particulierement aux peaux foncees 



claires, sa formulation est la suivante : 

- polymethylcetyldimethylmethylsiloxane oxy&hylene 

(ABIL EM 90 de la societe GOLDSCHMEDT) 0,80 % 
20 - iso-stearate de polyglycerol (4 moles) 

(ISOLAN GI 34 de la societe GOLDSCHMEDT) 0,60 % 

- laurate d'hexyle 0,60 % 

- polydimethylsiloxane oxyethylene (DP : 70 - Viscosite : 500 CST) 
(KF-601 7 de la societe SHIN ETSU SILICONES) 4,48 % 

25 - isoeicosane (PERMETHYL 1 02A de la societe PERMETHYL) 2 % 

- polydimethylsiloxane (viscosite : 5 CST) 

(FLUID 200 5 CS de la societe DOW CORNING) 2 % 

- neopentanoate d'iso-stearyle 0,50 % 

- cyclohexadimethylsiloxane 8 % 
30 - cyclopentadimethylsiloxane 11,36% 

- iso-dodecane 13 % 

- D,L-alpha-tocopherol (VIT AMINE E) 0,08 % 
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- hectorite modifi6e par du chlorure de distearyl di-methyl ammonium 
(BENTONE 38V de la societe ELEMENTIS) 1 ,60 % 

- oxyde de fer jaune enrobe de phosphate de perfluoroalkyle en dispersion a 
50 % en poids dans decamethylcyclopentasiloxane/dimethicone copolyol (CI : 77492) 

5 (FA50DYF de la societe KOBO) 6,90 % 

- mica-oxychlorure de bismuth-oxyde de fer brun (47/28/25) 

(CHROMA - LITE BROWN de la societe ENGELHARD) 6,8 1 % 

- laque d'aluminium du rouge Allura sur alumine (40/60) (FD&C Red 40 

Al lake de la societe NOVEON) 0,60 % 

10 - microspheres creuses de polymethacrylate de methyle 

(granulomere : 1 0 a 1 2 microns), (CO VABEAD LH 85 de la societe WACKHERR) 4 % 

- butyleneglycol- 1,3 10 % 

- chlorure de sodium 0,70 % 

- conservateurs 0,90 % 
15 - eau qspl00% 



Composition C 

Cette composition convient tout particulierement aux peaux noires, sa 
formulation est la suivante : 
20 - polymethylcetyldimethylmethylsiloxane oxyethylene 



(ABIL EM 90 de la societe GOLDSCHMIDT) 0,80 % 

- iso-stearate de polyglycerol (4 moles) 

(ISOLAN GI 34 de la society GOLDSCHMIDT) 0,60 % 

- laurate d'hexyle 0,60 % 
25 - polydimethylsiloxane oxyethylene (DP : 70 - Viscosite : 500 CST) 

(KF-6017 de la societe SHIN ETSU SILICONES) 4,48 % 

- isoeicosane (PERMETHYL 1 02 A) 2 % 

- polydimethylsiloxane (viscosite : 5 CST) 

(FLUID 200 5 CS de la societe DOW CORNING) 2 % 

30 - neopentanoate d'iso-stearyle 0,50% 

- cyclohexadimethylsiloxane 8 % 

- cyclopentadimethylsiloxane 11,36% 
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- iso-dodecane 13 % 

- D,L-alpha-tocopherol (VH AMINE E) 0,08 % 

- hectorite modifiee par du chlorine de dist6aryl di-methyl ammonium 
(BENTONE 38V de la societe ELEMENTIS) 1 ,60 % 

5 - oxyde de fer jaune enrobe de phosphate de perfluoroalkyle en dispersion a 

50 % en poids dans decamethylcyclopentasiloxane/dimethicone copolyol (CI : 77492) 
(FA50DYF de la societe KOBO) 1 ,86 % 

- oxyde de fer brun enrobe de phosphate de perfluoroalkyle en dispersion a 
50 % en poids dans cyclomethicone/dimethyl polysiloxane copolyol (CI : 77491) 

10 (FA50DRF de la societe KOBO) 0,72 % 

- oxyde de fer noir enrobe de phosphate de perfluoroalkyle en dispersion a 
65 % en poids dans cyclomethicone/dimethyl polysiloxane copolyol (CI : 77499) 
(FA65DBF de la societe KOBO) 0,34 % 

- oxyde de titane traite alumine enrobe de phosphate de perfluoroalkyle en 
15 dispersion a 65 % en poids dans decamethylcyclopentasiloxane/dimethiconecopolyol (CI 

77891) 

(FA65DF de la societe KOBO) 7,39 % 

- microspheres creuses de polymethacrylate de methyle 

(granulomere : 10 a 12 microns), (COVABEAD LH 85 de la societe WACKHERR) 4 % 
20 - butyleneglycol-1,3 10% 

- chlorure de sodium 0,70 % 

- conservateurs 0,90 % 

- silice-oxyde defer brun (XIRONA INDIAN SUMMER de MERCK) 4% 

- eau qsp 100 % 

25 

Composition D 

D s'agit d'une composition fond de teint convenant plus particulierement aux 
peaux noires, sa formulation est la suivante : 

- polymethylcetyldimethylmethylsiloxane oxyethylene 

30 (ABIL EM 90 de la societe GOLDSCHMIDT) 0,80 % 

- iso-stearate de polyglycerol (4 moles) 

(ISOLAN GI 34 de la societe GOLDSCHMIDT) 0,60 % 
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- laurate d'hexyle 0,60 % 

- polydimethylsiloxane oxyethylene (DP : 70 - Viscosite : 500 CST) 
(KF-6017 de la societe SHIN ETSU SILICONES) 4,48 % 

- isoeicosane (PERMETHYL 1 02 A) 2 % 
5 - polydimethylsiloxane (viscosite : 5 CST) 

(FLUID 200 5 CS de la societe DOW CORNING) 2 % 

- neopentanoate d'iso-stearyle 0,50 % 

- cyclohexadim6thylsiloxane 8 % 

- cyclopentadimethylsiloxane 1 1 ,36 % 
10 - iso-dodecane 13% 

- D,L-alpha-tocopherol (VIT AMINE E) 0,08 % 

- hectorite modifiee par du chlorure de distearyl di-methyl ammonium 
(BENTONE 38V de la societe ELEMENTIS) 1 ,60 % 

- oxyde de fer jaune enrobe de phosphate de perfluoroalkyle en dispersion a 
15 50 % en poids dans decamethylcyclopentasiloxane/dimethicone copolyol (CI : 77492) 

(FA50DYF de la societe KOBO) 5,25 % 

- oxyde de fer brun enrobe de phosphate de perfluoroalkyle en dispersion a 
50 % en poids dans cyclomethicone/dimethyl polysiloxane copolyol (CI : 77491) 
(FA50DRF de la soci&e KOBO) 0,72 % 

20 - oxyde de fer noir enrobe de phosphate de perfluoroalkyle en dispersion a 

65 % en poids dans cyclomethicone/dimethyl polysiloxane copolyol (CI : 77491) 
(FA65DBF de la societe KOBO) 0,34 % 

- oxyde de titane traite alumine enrobe de phosphate de perfluoroalkyle en 
dispersion a 65 % en poids dans decamethylcyclopentasiloxane/dimethiconecopolyol (CI 

25 77891) (FA65DF de la societe KOBO) 4 % 

- microspheres creuses de polymethacrylate de methyle 

(granulomere : 10 a 12 microns), (COVABLEAD LH 85 de la societe WACKHERR) 4 % 

- butyleneglycol- 1,3 10 % 

- chlorure de sodium 0,70 % 
30 - silice-oxyde de fer brun (XIRONA INDIAN SUMMER de la societe 

MERCK) 4 % 

- conservateurs 0,90 % 
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- eau qsp 100 % 
Composition E 

H s'agit d'un stick pour peau noire, sa formulation est la suivante : 

5 - cire de polyethylene (PM : 500) (Polywax 500 de BARECO) 4 % 

- homopolymere de 1'ethylene (Point de fusion : 79,5 °C) 
(PERFORMALENE 400 de NEW PHASE TECHNOLOGY) 8 % 

- cyclopentadimethylsiloxane 5 % 

- cyclohexadimethylsiloxane 20 % 
10 - iso-dodecane 19% 

- phenyl trimethylsiloxy trisiloxane (viscosite : 20 CST - PM : 372) 
(DC556 de DOW CORNING) 1 9 % 

- microspheres creuses de polymethacrylate de methyle 

(granulomere : 10 a 12 microns) (COVABLAD LH85 de WACKHERR) 10 % 
15 - mica-oxyde de fer brun (94/6) (CI : 77019 + 77491) 

(COSMETICA ORANGE de ENGELHARD) 12 % 

- oxyde de fer jaune enrob6 de phosphate de perfluoroalkyle en dispersion a 
50 % en poids dans decamethylcyclopentasiloxane/dimethicone copolyol (CI : 77492) 
(FA50DYF de la societe KOBO) 3 % 

20 

Composition F 

II s'agit d'un fond de teint fluide pour peaux noires. Sa formulation est comme 

suit : 

- cetyl polyethylene glycol/PPG - 1 0/1 dimethicone (ABEL EM 90) 0,80 % 
25 - 4-isosterate de polyglyceryle (ISOLAN GI34 de la societe 

GOLDSCHMIDT) 0,60 % 

- laurate d'hexyle 0,60 % 

- PEG-10 dimethicone (KF6017) 4,48 % 

- isoeicosane (PERMETHYL 1 02 A) 2 % 
30 - dimethicone (DC 200 FLUID) 2% 

- neopentanoate d'isostearyle 0,50 % 

- cyclohexasiloxane 8 % 
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- cyclopentasiloxane 1 1 ,36 % 

- isododecane 13 % 

- D, L-alpha-tocopherol (VITAMINE E) 0,08 % 

- hectorite modifiee par du chlorure de distearyl di-methyl ammonium 

5 (BENTONE 38V de la societe ELEMENTIS) 1 ,6 % 

- oxydes de fer et cyclopentasiloxane et PEG/PPG- 1 8/1 8 dimethicone et 
phosphates de fluoroalcool en C 9 a Ci 5 (FA50DYF de KOBO) 4,73 % 

- oxydes de fer et cyclopentasiloxane et PEG/PPG- 18/18 dimethicone et 
phosphates de fluoroalcool en C 9 h C ]5 (FA50DRF de KOBO) 2,595 % 

1 0 - oxydes de fer et cyclopentasiloxane et PEG/PPG- 18/18 dimethicone et 

phosphates de fluoroalcool en C 9 a Ci 5 (FA65DBF de KOBO) 1,22 % 

- dioxyde de titane et cyclopentasiloxane et PEG/PPG- 1 8/1 8 dimethicone et 
phosphates de fluoroalcool en C 9 a Ci 5 et alumine (FA65DF de KOBO) 1 ,765 % 

- polymethacrylate de methyl (COVABEAD LH 85) 4 % 
15 - butylene glycol 10% 

- chlorure de sodium 0,70 % 

- conservateurs 0,90 % 

- mica et oxydes de fer (COLORONA PASSION ORANGE de MERCK) 2 % 

- lake yellow 6 (pigments : FDC YELLOW 6 Al LAKE DE SUN 

20 CHEMICAL) (CI1 5985) 2 % 

- eau qsp 100 % 

Composition Y 

H s'agit d'un fond de teint plus particulierement destine aux peaux foncees, sa 
25 formulation est comme suit : 

- polymethylcetyldimethylmethylsiloxane oxyethylene 

(ABIL EM 90 de la societe GOLDSCHMDDT) 0,80 % 

- iso-stearate de polyglycerol (4 moles) 

(ISOLAN GI 34 de la societe GOLDSCHMDDT) 0,60 % 

30 - laurate d'hexyle 0,60% 

- polydimethylsiloxane oxyethylene (DP : 70 - Viscosite : 500 CST) 
(KF-6017 de la societe SHIN ETSU SILICONES) 4,48 % 
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- isoeicosane PERMETHYL 102 A de PERMETHYL 2% 

- polydimethylsiloxane (viscosite : 5 CST) 

(FLUID 200 5 CST de la societe DOW CORNING) 2 % 

- neopentanoate d'iso-stearyle 0,5 % 
5 - cyclohexadimethylsiloxane 8 % 

- cyclopentadimethylsiloxane 11,3% 

- iso-dodecane 1 3 % 

- D,L-alpha-tocopherol (VIT AMINE E) 0,08 % 

- hectorite modifiee par du chlorure de distearyl di-methyl ammonium 

10 (BENTONE 38V de la societe ELEMENTIS) 1,60 % 

- oxyde de fer jaune enrobe de phosphate de perfluoroalkyle en dispersion a 
50 % en poids dans decamethylcyclopentasiloxane/dimethicone copolyol (CI : 77492) 
(FA50DYF de la societe KOBO) 1 0,93 % 

- oxyde de fer brun enrobe de phosphate de perfluoroalkyle en dispersion a 
15 50 % en poids dans cyclomethicone/dimethyl polysiloxane copolyol (CI : 77491) 

(FA50DRF de la societe KOBO) 2, 1 5 % 

- microspheres creuses de pdlymethacrylate de methyle (granulomere :10 a 
12 microns), (COVABEAD LH 85 de la societe WACKHERR) 4 % 

- mica-bleu ferrique vendu sous la denomination 

20 MICRONA MATTE BLUE par la societe MERCK 1 ,23 % 

- butyleneglycol- 1,3 10 % 

- chlorure de sodium 0,70 % 

- conservateurs 0,90 % 

- eau qsp 100 % 

25 

Composition G 

- polymethylcetyldimethylmethylsiloxane oxyethylene 

(ABIL EM 90 de la societe GOLDSCHMIDT) 0,80 % 

- iso-stearate de polyglycerol (4 moles) (ISOLAN GI34 de la societe 

30 GOLDSCHMIDT) 0,60 % 

- laurate d'hexyle 0,60 % 

- polydimethylsiloxane oxyethylene (DP : 70 - Viscosite : 500 CST) 
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(KF-601 7 de la society SHIN ETSU SILICONES) 4,48 % 

- isoeicosane (PERMETHYL 102 A de PERMETHYL) 2% 

- polydimethylsiloxane (viscosite 5 CST) (FLUID 200 5 CS 

de la societe DOW CORNING) 2 % 

5 - neopentanoate d'iso-stearyle 0,5 % 

- cyclohexadimethylsiloxane 8 % 

- isododecane 13 % 

- D,L-alpha-tocoph6rol (VITAMEME E) 0,08% 

- Smectite: silicate de magnesium modifie dans 

1 0 cyclopentadimethylsiloxane et ethanol (GEL DE BENTONE VS 5 V) 1 2,96 % 

- Oxyde de fer jaune enrobe de phosphate de perfluoroalkyle 

(PF 5 YELLOW 601 de chez DAITO) 1 ,28 % 

- Oxyde de fer brun enrobe de phosphate de perfluoroalkyle 

(PF 5 RED R 516 L de chez DAITO) 2,13 % 
1 5 - Oxyde de fer noir enrobe de phosphate de perfluoroalkyle 

(PF 5 BLACK BL 1 00 de chez DAITO) 0,47 % 

- Bleu d'outremer enrobe de phosphate de perfluoroalkyle 

(PF 5 ULTRAMARINE N° 801 de chez DAITO) 1 ,28 % 

- cyclopentadimethylsiloxane (DOW CORNING 245 FLUID 

20 de chez DOW CORNING) 5,1 7 % 

- microspheres creuses de polymethacrylate de methyle 

(granulometrie 10 a 12 urn), (COVABEAD LH85 de la societe WACKHERR) 4 % 

- butyleneglycol-1,3 10 % 

- chlorure de sodium 0,7 % 
25 - conservateurs 0,90% 

- phenoxyethanol (PHENOXETOL) 0,5% 

- mica-oxyde de fer brun (60/40) (CI : 77019+77491) 

(COLORONA PASSION ORANGE de la societe MERCK) 2 % 

- lake yellow 6 (pigments : FDC YELLOW 6 Al LAKE DE SUN 

30 CHEMICALS) (CI1 5985) 2% 

- eau qsp 100 % 
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Comp siti dH 

- polymethylcetyldimethylmethylsiloxane oxyethylene 

(ABIL EM 90 de la societe GOLDSCHMIDT) 0,80 % 

- iso-stearate de polyglycerol (4 moles) 

5 (ISOLAN GI34 de la societe GOLDSCHMIDT) 0,60 % 

- laurate d'hexyle 0,60 % 

- polydimethylsiloxane oxyethylene (DP : 70 - Viscosite : 500 CST) 
(KF-6017 de la societe SHIN ETSU SILICONES) 4,48 % 

- isoeicosane (PERMETHYL 102A de PERMETHYL) 2 % 
1 0 - polydimethylsiloxane (viscosite 5 CST) (FLUID 200 5 CS 

de la societe DOW CORNING) 2 % 

- neopentanoate d'iso-stearyle 0,5 % 

- cyclohexadimethylsiloxane 8 % 

- isododecane 13 % 
15 - D,L-alpha-tocopherol (VIT AMINE E) 0,08% 

- Smectite: silicate de magnesium modifie dans 
cyclopentadimethylsiloxane et ethanol (GEL DE BENTONE VS 5 V) 12,96 % 

- Oxyde de fer jaune enrobe de phosphate de perfluoroalkyle 

(PF 5 YELLOW 601 de chez DAITO) 2,37 % 
20 - Oxyde de fer brun enrobe de phosphate de perfluoroalkyle 

(PF 5 RED R 516 L de chez DAITO) 1,3 % 

- Oxyde de fer noir enrobe de phosphate de perfluoroalkyle 

(PF 5 BLACK BL 100 de chez DAITO) 0,61 % 

- Oxyde de titane enrobe de phosphate de perfluoroalkyle 

25 (PF 5 ULTRAMARINE N° 801 de chez DAITO) 0,88 % 

- cyclopentadimethylsiloxane (DOW CORNING 245 FLUID 

de chez DOW CORNING) 5,13 % 

- microspheres creuses de polymethacrylate de methyle 

(granulomere 10 a 12 urn), (COVABEAD LH85 de la societe WACKHERR) 4 % 

30 - butyleneglycol-1,3 10% 

- chlorure de sodium 0,7 % 

- conservateurs 0,90 % 
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- phenoxyethanol (PHENOXETOL) 0,5 % 

- mica-oxyde de fer brun (60/40) (CI : 77019+77491) 

(COLORONA PASSION ORANGE de la societe MERCK) 2 % 

- lake yellow 6 (pigments : FDC YELLOW 6 Al LAKE DE SUN 

5 CHEMICALS) (CI1 5985) 2% 

- eauqsp 100% 

Composition I 

- polymethylcetyldimethylmethylsiloxane oxyethylene 

10 (ABIL EM 90 de la societe GOLDSCHMIDT) 0,80 % 

- iso-stearate de polyglycerol (4 moles) (ISOLAN GI34 

de la societe GOLDSCHMIDT) 0,60 % 

- laurate d'hexyle 0,60 % 

- polydimethylsiloxane oxyethylene (DP : 70 - Viscosite : 500 CST) 

1 5 (KF-601 7 de la societe SHIN ETSU SILICONES) 4,48 % 

- isoeicosane (PERMETHYL 1 02A de PERMETHYL) 2 % 

- polydimethylsiloxane (viscosite 5 CST) (FLUID 200 5 CS 

de la societe DOW CORNING) 2 % 

- neopentanoate d'iso-stearyle 0,5 % 
20 - cyclohexadimethylsiloxane 8 % 

- isododecane 13 % 

- D,L-alpha-tocopherol (VIT AMINE E) 0,08 % 

- Smectite: silicate de magnesium modifie dans 
cyclopentadimethylsiloxane et ethanol (GEL DE BENTONE VS 5 V) 12,96 % 

25 - Oxyde de fer jaune enrobe de phosphate de perfluoroalkyle 

(PF 5 YELLOW 601 de chez DAITO) 3,46 % 

- cyclopentadimethylsiloxane (DOW CORNING 245 FLUID 

de chez DOW CORNING) 3,46 % 

- microspheres creuses de polymethacrylate de methyle 

30 (granulomere 10 a 12 urn), (COVABEAD LH85 de la societe WACKHERR) 4 % 

- butyleneglycol-1,3 10% 

- chlorure de sodium 0,7 % 
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- conservatoire 0,90 % 

- phenoxyethanol (PHENOXETOL) 0,5 % 

- Mica-oxychlorure de bismuth-oxyde de fer brun 

(CHROMA-LITE BROWN 4509 de chez ENGELHARD) 6,81 % 
5 - Laque d'aluminium du rouge allura sur alumine 

(FDC RED 40 AL LAKE - 6808 de chez NOVEON) 0,6 % 

- eau qsp 100% 

Composition J 

10 - polymethylcetyldimethylmethylsiloxane oxyethylene 

(ABIL EM 90 de la societe GOLDSCHMIDT) 0,80 % 

- iso-stearate de polyglycerol (4 moles) (ISOLAN GI34 

de la societe GOLDSCHMIDT) 0,60 % 

- laurate d'hexyle 0,60 % 
15 - polydimethylsiloxane oxyethylene (DP : 70 - Viscosite : 500 CST) 

(KP-6017 de la societe SHIN ETSU SILICONES) 4,48 % 

- isoeicosane (PERMETHYL 1 02 A de PERMETHYL) 2 % 

- polydimethylsiloxane (viscosite 5 CST) (FLUID 200 5 CS 

de la societe DOW CORNING) 2 % 

20 - neopentanoate d'iso-stearyle 0,5 % 

- cyclohexadimethylsiloxane 8 % 

- isododecane 13% 

- D,L-alpha-tocopherol (VIT AMINE E) 0,08 % 

- Smectite: silicate de magnesium modifie dans 

25 cyclopentadimethylsiloxane et ethanol (GEL DE BENTONE VS 5 V) 12,96 % 

- Oxyde de fer jaune enrobe de phosphate de perfluoroalkyle 

(PF 5 YELLOW 60 1 de chez DAITO) 1 ,75 % 

- Oxyde de fer brun enrobe de phosphate de perfluoroalkyle 

(PF 5 RED R 5 1 6 L de chez DAITO) 0,39 % 
30 - Oxyde de fer noir enrobe de phosphate de perfluoroalkyle 

(PF 5 BLACK BL 100 de chez DAITO) 0,14 % 

- Oxyde de titane enrobe de phosphate de perfluoroalkyle 
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(PF 5 TI02 A 100 de chez DAITO) 

- cyclopentadimethylsiloxane (DOW CORNING 245 FLUID 
de chez DOW CORNING) 

- microspheres creuses de polymethacrylate de methyle 

5 (granulomere 10 a 12 um), (COVABEAD LH85 de la societe WACKHERR) 

- butyleneglycol- 1 ,3 

- chlorure de sodium 

- conservateurs 

- phenoxyethanol (PHENOXETOL) 

10 - Silice-oxydedeferbrun(XIRONA INDIAN SUMMER 

de chez MERCK) 

- Mica-oxychlorure de bismuth-oxyde de fer jaune 
(CHROMA-LITE YELLOW 4502 de chez ENGELHARD) 

- eau 

15 

Composition K 

- polymethylcetyldimethylmethylsiloxane oxyethylene 



(ABIL EM 90 de la societe GOLDSCHMIDT) 0,80 % 

- iso-stearate de polyglycerol (4 moles) (ISOLAN GI34 de la societe 

20 GOLDSCHMIDT) 0,60 % 

- laurate d'hexyle 0,60% 

- polydimethylsiloxane oxyethylene (DP : 70 - Viscosite : 500 CST) 
(KF-601 7 de la societe SHIN ETSU SILICONES) 4,48 % 

- isoeicosane (PERMETHYL 102 A de PERMETHYL) 2% 
25 - polydimethylsiloxane (viscosit6 5 CST) (FLUID 200 5 CS 

de la societe DOW CORNING) 2 % 

- neopentanoate d'iso-stearyle 0,5 % 

- cyclohexadimethylsiloxane 8 % 

- isododecane 13 % 
30 - D,L-alpha-tocopherol (VITAMINE E) 0,08% 

- Smectite: silicate de magnesium modifie dans 
cyclopentadimethylsiloxane et ethanol (GEL DE BENTONE VS 5 V) 1 2,96 % 



2,22 % 

4,49 % 

4% 
10% 
0,7 % 
0,90 % 
0,5 % 

3% 

2,32 % 
qsp 100 % 
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- Oxyde de fer jaune enrobe de phosphate de perfluoroalkyle 

(PF 5 YELLOW 601 de chez DAITO) 1 ,75 % 

- Oxyde de fer brun enrobe de phosphate de perfluoroalkyle 

(PF 5 RED R 5 1 6 L de chez DAITO) 0,39 % 
5 - Oxyde de fer noir enrobe de phosphate de perfluoroalkyle 

(PF 5 BLACK BL 1 00 de chez DAITO) 0, 1 9 % 

- Oxyde de titane enrobe de phosphate de perfluoroalkyle 

(PF 5 TI02 A 1 00 de chez DAITO) 2, 1 7 % 

- cyclopentadimethylsiloxane (DOW CORNING 245 FLUID 

1 0 de chez DOW CORNING) 4,49 % 

- microspheres creuses de polymethacrylate de methyle 

(granulomere 10 a 12 urn), (COVABEAD LH85 de la societe WACKHERR) 4 % 

- butyleneglycol- 1,3 10 % 

- chlorure de sodium 0,7 % 
15 - conservateurs 0,90% 

- phenoxyethanol (PHENOXETOL) 0,5% 

- Silice-oxyde de fer brun (XIRONA INDIAN SUMMER 

de chez MERCK) 3,5 % 

- Mica-oxychlorure de bismuth-oxyde de fer jaune 

20 (CHROMA-LITE YELLOW 4502 de chez ENGELHARD) 1 ,83 % 

- eau qsp 100 % 



TEST DE REFLECTANCE 

On a maquille avec des compositions A, B, C et Y des peaux foncees. 
25 La couleur de chaque composition A, B, C, Y, G, H, I, J et K est donnee dans 

le tableau suivant, les valeurs etant indiquees avec une precision de 15 %, mieux 10 %, 
mieux encore 5 % : 



Composition 


L* 


a* 


b* 


C* 


h(°) 


A 


39,46 


18,63 


37,11 


41,52 


63,34 


B 


48,59 


20,21 


31,91 


37,77 


57,65 


C 


57,24 


14,69 


19,65 


24,53 


53,22 
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Y 


39,22 


13 80 


32 25 


35 08 


f>« 81 


G 


38,04 


17,12 


15,45 


23,06 


42,08 


H 


43,50 


20,25 


21,19 


29,31 


46,30 


I 


48,38 


18,73 


23,51 


30,06 


51,46 


J 


55,89 


17,55 


23,30 


29,17 


53 


K 


55,78 


16,85 


21,51 


27,32 


51,93 



Pour mesurer la couleur d'une composition, on a procede a une mesure de 
couleur dans la masse du produit, comme suit. 

On a rempli une cuve referencee H247 avec la composition. 
5 On a arase puis applique sur la composition une lame de verre en prenant soin 

d'eviter les bulles d'air sous la lame. On a effectue une mesure de couleur avec un 
spectrocolorimetre de marque MINOLTA® de type CM-2002 en moyenne ouverture et en 
mode reflexion speculaire inclus. 

On a egalement effectue une mesure de reflectance spectrale, dans la masse, a 
10 l'aide d'un spectrocolorimetre de marque MINOLTA® de type CM3700d en mode 
reflexion, speculaire exclu, UV inclus et avec une petite ouverture d/8. 

La figure 1 represente les spectres de reflectance des compositions A, B, C et Y 
presentes dans les memes coupelles que ci-dessus. 

On remarque que pour la region de longueurs d'onde comprise entre 600 et 
15 680 nm, la reflectance est comprise entre 10 et 45 %, plus precisement entre 12 et 40 %, 
pour les quatre compositions testees. 

La reflectance est inferieure a 20 % dans l'intervalle allant de 450 a 500 nm. 

Bien que la pr6sente invention a 6te decrite avec des modes de realisation 
20 particuliers, il est bien entendu que ces modes de realisation sont plutot illustratifs des 
principes et des applications de la presente invention. II faut par consequent comprendre 
que de nombreuses modifications peuvent etre apportees aux modes de realisations 
illustres et que d'autres arrangements peuvent etre imagines sans sortir de l'esprit et du 
cadre de la presente invention telle que definie dans les revendications. 

25 
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REVINDICATIONS 

1. Composition de type fond de teint comprenant dans un milieu 
physiologiquement acceptable au moins un agent de coloration et des particules 

5 reflechissantes, ladite composition ayant un angle de teinte h variant de 40° a 70° et une 
saturation C* variant de 20 a 50. 

2. Composition selon la revendication 1, cette composition ayant un angle de 
teinte compris entre 50° et 70°. 

3. Composition selon la revendication 1, comprenant de 0,5 a 30 % en poids 
10 du au moins un agent de coloration par rapport au poids total de ladite composition. 

4. Composition selon la revendication 1, comprenant de 2 a 20 % en poids du 
au moins un agent de coloration par rapport au poids total de ladite composition. 

5. Composition selon la revendication 1, comprenant de 5 a 18 % en poids du 
au moins un agent de coloration par rapport au poids total de ladite composition. 

15 6. Composition selon la revendication 1, dans laquelle l'agent de coloration 

est unique et produit un effet colore jaune ou orange. 

7. Composition selon la revendication 1, cette composition contenant 
plusieurs agents de coloration et leur melange produisant un effet colore jaune ou orange. 

8. Composition selon la revendication 1, comprenant de 0,5 a 60 % en poids 
20 de particules reflechissantes par rapport au poids total de la composition. 

9. Composition selon la revendication 1, comprenant de 1 a 30 % en poids de 
particules reflechissantes par rapport au poids total de la composition. 

10. Composition selon la revendication 1, comprenant de 2 a 20 % de 
particules reflechissantes par rapport au poids total de la composition. 

25 11. Composition selon la revendication 1, comprenant de 3 a 10 % de 

particules reflechissantes par rapport au poids total de la composition. 

12. Composition selon la revendication 1, dans laquelle les particules 
reflechissantes possedent une couleur ou un reflet jaune, rose, rouge, bronze, orange, brun, 
or et/ou cuivre. 

30 13. Composition selon la revendication 1, dans laquelle le au moins un agent 

de coloration est choisi dans le groupe comportant : les pigments mineraux ou organiques, 
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les polymeres colorants, les colorants hydrosolubles ou liposolubles, les laques 
organiques, les poudres metalliques et leurs melanges. 

14. Composition selon la revendication 13, dans laquelle les pigments 
mineraux sont choisis dans le groupe comportant : les oxydes metalliques jaunes, rouges et 

5 bruns. 

15. Composition selon la revendication 13, dans laquelle les pigments 
mineraux sont choisis parmi les oxydes de fer. 

16. Composition selon la revendication 13, dans laquelle le colorant 
hydrosoluble est choisi dans le groupe comportant : le colorant brun identifie par 

10 l'appellation « caramel » selon le Color Index ; les colorants jaunes identifies par les 
numeros de Color Index n° 10316, 13015, 18690, 18820, 18965, 19140, 45430, 47005, 
75100 et celui denomme Lactoflavine ; les colorants oranges identifies par les numeros de 
Color Index n° 14270, 15510, 15980, 15985, 16230, 20170, 40215 ; les colorants rouges 
identifies par les numeros de Color Index n° 14700, 14720, 14815, 15620, 16035, 16185, 

15 16255, 16290, 17200, 18050, 18130, 18736, 24790, 27290, 45100, 45220, 45380, 45405, 
45410, 45425, 45430, 75470 et leurs melanges. 

17. Composition selon la revendication 14, dans laquelle le colorant 
liposoluble est choisi dans le groupe comportant : le colorant brun identifie sous le numero 
Color Index n° 12010 ; les colorants jaunes identifies respectivement par les numeros de 

20 Color Index n° 12700, 21230, 47000, 75125, 75135 ; les colorants oranges identifies sous 
les numeros de Color Index n° 11920, 40800, 40820, 40825, 40850, 45396, 75120, 75130 
et la capasanthine et le colorant rouge identifie par le numero 12150 et leurs melanges. 

18. Composition selon la revendication 1, dans laquelle le au moins un agent 
de coloration comporte un traitement de surface. 

25 19. Composition selon la revendication 1, dans laquelle les particules 

reflechissantes comprennent des particules comportant un substrat enrobe au moins 
partiellement par au moins une couche d'au moins un metal ou compose metallique. 

20. Composition selon la revendication 18, dans laquelle le substrat est choisi 
dans le groupe comportant : les substrats monomatiere, multi-materiau, les substrats 

30 organiques, les substrats inorganiques, les substrats naturels, les substrats synthetiques. 

21. Composition selon la revendication 19, dans laquelle le substrat 
inorganique est choisi dans le groupe comportant : les verres, les ceramiques, le graphite, 
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les oxydes metalliques, les alumines, les silices, les silicates, le mica synthetique et leurs 
melanges, les substrats naturels, les substrats synthetiques. 

22. Composition selon la revendication 18, dans laquelle le compose 
metallique est choisi dans le groupe comportant : les oxydes de titane, oxydes de fer, 

5 notamment Fe203, les oxydes d'etain, de chrome, le sulfate de baryum, les composes 
MgF 2 , CrF 3 , ZnS, ZnSe, Si0 2 , A1 2 0 3 , MgO, Y 2 0 3 , Se0 3 , SiO, Hf0 2 , Zr0 2 , Ce0 2 , Nb 2 0 5 , 
Ta 2 0 5 et MoS 2 et leurs melanges ou alliages. 

23. Composition selon la revendication 1, dans laquelle les particules 
reflechissantes comprennent au moins une nacre. 

10 24. Composition selon la revendication 22, dans laquelle la nacre est choisie 

dans le groupe comportant : les nacres de couleur or, les nacres bronzes, les nacres 
oranges, les nacres de teinte brune, les nacres a reflet cuivre, les nacres a reflet rouge, les 
nacres a reflet jaune, les nacres de teinte rouge a reflet or, les nacres roses, les nacres 
noires a reflet or, les nacres bleues, les nacres orangees, rosees, vert dore et leurs 

15 melanges. 

25. Composition selon la revendication 1, dans laquelle les particules 
reflechissantes comprennent au moins un agent de coloration goniochromatique. 

26. Composition selon la revendication 1, comprenant au moins une phase 

aqueuse. 

20 27. Composition selon la revendication 1, comprenant au moins une phase 

grasse. 

28. Composition selon la revendication 27, cette composition etant anhydre. 

29. Composition selon la revendication 27, dans laquelle ladite phase grasse 
contient au moins Tim d'au moins un corps gras liquide a temperature ambiante et a 

25 pression atmospherique et/ou au moins un corps gras solide a temperature ambiante et a 
pression atmospherique. 

30. Composition selon la revendication 28, dans laquelle ledit corps gras 
liquide a temperature ambiante et a pression atmospherique comprend au moins une huile 
volatile ou non volatile ou un de leurs melanges. 

30 31. Composition selon la revendication 29, dans laquelle ledit corps gras 

solide a temperature ambiante et pression atmospherique est choisi dans le groupe 
comportant : les cires, les corps gras pateux, les gommes et leurs melanges. 
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32. Composition selon la revendication 1 cette composition comprenant au 
moins une charge complementaire. 

33. Composition selon la revendicationsl, cette composition comprenant en 
outre au moins un polymere filmogene. 

5 34. Composition selon la revendication 1, cette composition se presentant sous 

une forme fluide choisie dans le groupe constitue par : un liquide, une pate, une emulsion 
directe ou inverse, un gel. 

35. Composition selon la revendication 1, cette composition se presentant sous 
une forme solide choisie dans le groupe constitue par : compacte, pulverulente ou coulee, 

1 0 sous forme de stick. 

36. Composition selon la revendication precedente, cette composition se 
presentant sous une forme choisie dans le groupe constitue par : un fond de teint a 
appliquer sur le visage ou le cou, un produit anti-cernes, un correcteur de teint, une creme 
teintee ou une base de maquillage pour le visage ou d'une composition de maquillage pour 

15 le corps. 

37. Composition de type fond de teint comprenant dans un milieu 
physiologiquement acceptable, au moins un agent de coloration et des particules 
reflechissantes, ladite composition ayant une reflectance variant de 10 a 45 % dans 
I'intervalle 600 a 680 nm. 

20 38. Composition selon la revendication 37, dans laquelle reflectance varie de 

12 a 40 % dans I'intervalle 600 a 680 nm. 

39. Composition selon la revendication 37, dans laquelle la reflectance est 
inferieure a 20 % dans I'intervalle 450 a 500 nm. 

40. Composition selon la revendication 37, comprenant de 0,5 a 30 % en poids 
25 dudit au moins un agent de coloration par rapport au poids total de ladite composition. 

41. Composition selon la revendication 37, comprenant de 2 a 20 % en poids 
dudit au moins un agent de coloration par rapport au poids total de ladite composition. 

42. Composition selon la revendication 37, comprenant de 5 a 18 % en poids 
dudit au moins un agent de coloration par rapport au poids total de la dite composition. 

30 43. Composition selon la revendication 37, dans laquelle le au moins agent de 

coloration est unique et produit un effet colore jaune ou orange. 
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44. Composition selon la revendication 37, cette composition contenant 
plusieurs agents de coloration, leur melange produisant un effet colore jaune ou orange. 

45. Composition selon la revendication 37, cette composition comprenant de 
0,5 a 60 % en poids de particules r6flechissantes par rapport au poids total de la 

5 composition. 

46. Composition selon la revendication 37, cette composition comprenant de 1 
a 30 % en poids de particules reflechissantes par rapport au poids total de la composition. 

47. Composition selon la revendication 37, cette composition comprenant de 2 
a 20 % de particules reflechissantes par rapport au poids total de la composition. 

10 48. Composition selon la revendication 37, cette composition comprenant de 3 

a 10 % de particules reflechissantes par rapport au poids total de la composition. 

49. Composition selon la revendication 37, dans laquelle les particules 
reflechissantes possedent une couleur ou un reflet jaune, rose rouge, bronze, orange, brun, 
or, et/ou cuivre. 

15 50. Composition selon la revendication 37, dans laquelle ledit agent de 

coloration est choisi dans le groupe comportant : les pigments mineraux ou organiques, les 
polymeres colorants, les colorants hydrosolubles ou liposolubles, les laques organiques, 
les poudres metalliques et leurs melanges. 

51. Composition selon la revendication 50, dans laquelle les pigments 
20 mineraux sont choisis dans le groupe comportant : les oxydes m6talliques jaunes, rouges et 

bruns. 

52. Composition selon la revendication 50, dans laquelle les pigments 
mineraux sont choisis parmi les oxydes de fer. 

53. Composition selon la revendication 50, dans laquelle le colorant 
25 hydrosoluble est choisi dans le groupe comportant : le colorant brun identifie par les 

numeros de Color Index N° 10316, 13015, 18690, 18820, 18965, 19410, 45430, 47005, 
75100, et celui denomme Lactoflavine ; les colorants oranges identifies par les numeros de 
Color Index n° 14270, 15510, 15980, 15985, 16230, 20170, 40215 ; les colorants rouges 
identifies par les numeros de Color Index n° 14700, 14720, 14875, 15620, 16035, 16185, 
30 16255, 16290, 17200, 18050, 18130, 18736, 24790, 27290, 45100, 45220, 45380, 45405, 
45410, 45425, 45430, 75470 et leurs melanges. 
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54. Composition selon la revendication 50, dans laquelle le colorant 
liposoluble est choisi dans le groupe comportant : le colorant brun identifie sous le numero 
Color Index n° 12010 ; les colorant jaunes identifies respectivement par les numeros de 
Color Index n° 12700, 21230, 47000, 75125, 75135 ; les colorant oranges identifies sous 

5 les numeros de Color Index n° 1 1920, 40800, 40820, 40825, 40850, 45396, 75120, 75130 
et la capasanthine et le colorant rouge identifie par le numero 12150 et leurs melanges. 

55. Composition selon la revendication 37, dans laquelle le au moins un agent 
de coloration comporte un traitement de surface. 

56. Composition selon la revendication 37, dans laquelle les particules 
10 reflechissantes comprennent des particules comportant un substrat enrobe au moins 

partiellement par au moins une couche d'au moins un metal ou compose metallique. 

57. Composition selon la revendication 55, dans laquelle le substrat est choisi 
dans le groupe comportant : les substrats monomatiere, multi-materiaux, les substrats 
organiques et/ou substrats inorganiques. 

15 58. Composition selon la revendication 55, dans laquelle le substrat 

inorganique est choisi dans le groupe comportant : les verres, les ceramiques, le graphite, 
les oxydes metalliques, les alumines, les silices, les silicates, le mica synthetique et leurs 
melanges. 

59. Composition selon la revendication 55, dans laquelle le compose 
20 metallique est choisi dans le groupe comportant : les oxydes de titane, oxydes de fer, 

notamment Fe20 3 , les oxydes detain, de chrome, le sulfate de baryum, les composes 
MgF 2 , CrF 3 , ZnS, ZnSe, Si0 2 , A1 2 0 3 , MO, Y 2 0 3 , Se0 3 , SiO, Hf0 2 , Zr0 2 , Ce0 2 , Nb 2 0 5 , 
Ta 2 0 5 et MoS 2 et leurs melanges ou alliages. 

60. Composition selon la revendication 37, dans laquelle les particules 
25 reflechissantes comprennent au moins une nacre. 

61. Composition selon la revendication 59, dans laquelle la nacre est choisie 
dans le groupe comportant : les nacres de couleur or, les nacres bronzes, les nacres 
oranges, les nacres de teinte brune, les nacres a reflet cuivre, les nacres a reflet rouge, les 
nacres a reflet jaune, les nacres de teinte rouge a reflet or, les nacres roses, les nacres 

30 noires a reflet or, les nacres bleues, les nacres orangees, rosees, vert dore et leurs 
melanges. 
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62. Composition selon la revendication 37, dans laquelle les particules 
reflechissantes comprennent au moins un agent de coloration goniochromatique. 

63. Composition selon la revendication 37, comprenant au moins une phase 

aqueuse. 

5 64. Composition selon la revendication 37, comprenant au moins une phase 

grasse. 

65. Composition selon la revendication 64, cette composition etant anhydre. 

66. Composition selon la revendication 64, dans laquelle ladite phase grasse 
contient au moins Tun d'au moins un corps gras liquide a temperature ambiante et a 

10 pression atmospherique et/ou au moins un corps gras solide a temperature ambiante et a 
pression atmospherique. 

67. Composition selon la revendication 66, dans laquelle ledit corps gras 
liquide a temperature ambiante et k pression atmospherique comprend au moins une huile 
volatile ou non volatile ou un de leurs melanges. 

15 68. Composition selon la revendication 66, dans laquelle ledit corps gras 

solide a temperature ambiante et pression atmospherique est choisi dans le groupe 

comportant : les cires, les corps gras pateux, les gommes et leurs melanges. 

69. Composition selon la revendication 37, cette composition comprenant en 

outre au moins une charge complementaire. 
20 70. Composition selon la revendications 37, cette composition comprenant en 

outre au moins un polymere filmogene. 

71. Composition selon la revendication 37, cette composition se presentant 

sous une forme fluide choisie dans le groupe constitue par : un liquide, une pate, une 

emulsion directe ou inverse, un gel. 
25 72. Composition selon la revendication 37, cette composition se presentant 

sous une forme solide choisie dans le groupe constitue par : compacte, pulverulente ou 

coulee, sous forme de stick. 

73. Composition selon la revendication precedente, cette composition se 

presentant sous une forme choisie dans le groupe constitue par: un fond de teint a 
30 appliquer sur le visage ou le cou, un produit anti-cernes, un correcteur de teint, une creme 

teintee ou une base de maquillage pour le visage ou d'une composition de maquillage pour 

le corps. 
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74. Procede de maquillage d'une peau foncee, comprenant T application sur la 
peau d'au moins une composition selon la revendication 1. 

75. Procede de maquillage d'une peau foncee, comprenant l'application sur la 
peau d'au moins une composition selon la revendication 37. 

5 76. Kit de maquillage de la peau comprenant au moins une premiere et un 

seconde compositions, chacune dans un contenant, la premiere composition comprenant, 
dans un premier milieu physiologiquement acceptable, au moins un agent de coloration et 
la seconde composition comprenant, dans un second milieu physiologiquement 
acceptable, au moins des particules reflechissantes. 
10 77. Kit selon la revendication 76, comportant l'agent de coloration et les 

particules reflechissantes de la revendication 1. 

78. Kit selon la revendication 76, comportant l'agent de coloration et les 
particules reflechissantes de la revendication 37. 

79. Procede de maquillage d'une peau foncee, comprenant l'application sur la 
15 peau des premiere et seconde compositions selon la revendication 76. 

80. Procede selon la revendication 79, comprenant l'application d'une 
premiere couche de l'une des deux compositions puis l'application sur au moins une partie 
de la premiere couche d'une deuxieme couche de l'autre composition. 

81. Procede pour eclaircir une peau foncee, comportant l'application d'une 
20 composition selon la revendication 1 . 

82. Procede pour eclaircir une peau foncee, comportant l'application d'une 
composition selon la revendication 37. 

83. ProcedS pour eclaircir une peau foncee, comportant l'application des 
premiere et seconde compositions selon la revendication 76. 

25 84. Composition de type fond de teint, comprenant, dans un milieu 

physiologiquement acceptable, au moins un agent de coloration et des particules 
reflechissantes, ladite composition ayant une teinte comprise dans la gamme de couleurs 
s'etendant du beige rose au brun orange. 
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ABREGE 



L'OREAL 



« Composition cosmetique de type fond de teint destinee au maquillage des peaux 
foncees » 



La presente invention conceme une composition de type fond de teint, 
notamment pour le maquillage de la peau, en particulier des peaux foncees, comprenant, 
dans un milieu physiologiquement acceptable, au moins un agent de coloration et des 
particules reflechissantes, ladite composition ayant une teinte comprise dans la gamme de 
couleurs s'etendant du beige rose au brun orange. 



